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Einleitung

Der AirSupply-Trainingsleitfaden ist allgemein gehalten, und der Lieferant muss dem Tatigkeitsfeld und
den Besonderheiten seines Kunden Rechnung tragen. Es steht ein ,Kundenmatrix“-Dokument zur
Verfligung, das der Lieferant konsultieren kann.

Kontaki:

Mailto: AirSupply-Support@SupplyOn.com
Deutschland: 0800. 78 77 59 66

International: +800. 78 77 59 66

USA / Kanada: 1.866. 787.7596

China: 10800. 7490127 oder 10800. 4900114
Mexiko: 01.800. 123.3231

Schulung: www.supplyon.com/de/training
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Der AirSupply Benutzer-Trainingsleitfaden besteht aus 13 Modulen, einer Kundenmatrix und einem
Ubungsbuch. Dieses Modul beschaftigt sich mit dem Thema Vendor Managed Inventory (VMI).

m
Grundiegende
Funktionen
AlrSupply Konfigurationsmodula -
Lieferungen von Lieferanten
u Lieferanten (38)

Bedarfs- Waren-

prognose singang
Elektronische
Bestellung Rachnungs-

erstellung

Cancession OTD-Kollaboration
{On Time Delivery)

Kundenmatrix

Ubungsbuch

359

AlrSupply

Abbildung 1: Uberblick tiber die Module

Lernziele des Moduls VMI
Das VMI-Trainingshandbuch erlautert im Detail, wie ein VMI-Material in AirSupply verwaltet wird.

In diesem Modul wird der VMI-Prozsess beschrieben und dargelegt, wie ein Lieferant oder ein Kunde
AirSupply nutzen kann, um ein VMI-Material zu konfigurieren und zu verwalten.

Die verschiedenen Anzeigen und Funktionen von AirSupply werden erlautert.

Es wird erklart, wie ein Lieferant relevante VMI-Daten fir sein Warenauffillmanagement nutzen kann.

Der Anhang am Ende dieses Moduls enthalt:
e Die in ,VMI* dargestellten Tabellen, einschlie3lich der Beschreibung der Spalten dieser Tabellen,
e Die Liste der referenzierten Dokumente (unter Verwendung der Namenskonvention [Ref.,
Nummer des referenzierten Dokuments, Titel] z. B. [Ref. 9, VMI]).
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1 Allgemeine Begriffe

1.1 Definition VMI

Das Vendor Managed Inventory (VMI) ist ein Konzept zur unternehmensweiten Koordination, bei dem der
Lieferant fur das Lagerbestandsmanagement am Standort des Kunden verantwortlich ist.

Im Rahmen des Vendor-Managed-Inventory-Prozesses hat der Lieferant Zugriff auf die Bestandsdaten
des Kunden und tragt dafiir Sorge, dass sich der Lagerbestand innerhalb von vereinbarten, vom Kunden
bendtigten Mindest- und HOochstwerten bewegt.

Bestand
A

Max

Bestandshohen

Min

Aktueller Zeitpunkt Projizierter
Zeitpunkt

Kundenbestand fur ein VMI-Material
Die Bestandsmengen MIN und MAX werden vom Kunden festgelegt

Abbildung 2: Lagerbestandsumfang eines VMI-Materials bei ordnungsgeméafien Warenauffullmalinahmen

Der Lieferant muss ordnungsgemalRe Warenauffillmaf3nahmen durchfihren, um zu gewéhrleisten, dass
sich der Bestand zwischen dem Mindest- und dem Hochstwert bewegt.

Das Ziel des Lieferanten im Rahmen des VMI ist die Festlegung von Vertriebstaktiken, die die Einhaltung
der vereinbarten Mindest- und Hochstwerte der Lagerbestandsmengen sicherstellen und die
Transportkosten tber die gesamte Supply Chain hinweg optimieren.

AirSupply hilft dem Lieferanten, indem es ihm Informationen zum geplanten Bedarf, zu Lagerbestanden
und Lagerbewegungen liefert.

AirSupply informiert den Lieferanten und den Kunden:
e Wenn der Lagerbestand nicht zwischen den vereinbarten Mindest- und Héchstwerten liegt.
e Wenn der Lagerbestand am Ende des Tages aulierhalb der vereinbarten Mindest- und
Hochstwerte liegt.
e Wenn der Lagerbestand zukunftig auBerhalb der vereinbarten Mindest- und Hochstwerte liegen
wird.

Version 1.7 © SupplyOn AG 7/110
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1.2 VMI - Allgemeine Grundlagen

Vom Lieferanten und Kunden

gemeinsam genutzte Daten in AirSupply:

Lieferanteninformationen Kundeninformationen
- Geplante Lieferungen - Bedarf
- Lieferavis - Verbrauch

Bestandsdaten

- Bestandshohe
(vorhanden & projiziert)
- Vereinbarung zu Min. &

Max.
A
|
|
24 |
1
Lieferant Warenauffullung Kunde

gemal Bestandsdaten

Abbildung 3: Allgemeine Grundlagen des VMI

Nachdem ein Maximal- und Minimalwert fiir den Lagerbestand vereinbart wurde, stellt der Kunde
Informationen zu seinem Bedarf zur Verfligung (basierend auf dem geplanten Bedarf und dem
tatsachlichen Verbrauch). Dies erlaubt dem Lieferanten, nach einer Analyse der gegenwartigen und
zukiinftigen Situation, die Erstellung geplanter Zugange zur Durchfiihrung des
Warenauffillmanagements.

1.3 Bestandshdhen

Es sind mehrere Bestandstypen zu unterscheiden:
e Der tatsachliche Bestand
e Der verfugbare Bestand
e Projizierter Bestand

1.3.1 Der tatséachliche Bestand
Der tatsachliche Lagerbestand entspricht der Warenmenge, die aktuell am Standort des Kunden
vorhanden ist.

Der tatsachliche Lagerbestand setzt sich aus zwei Bestandstypen zusammen:

Dem ,,Konsignationsbestand*

Wenn es sich um Konsignationsbestand handelt, gehdren die an den Standorten des Kunden gelagerten
Waren solange dem Lieferanten, bis sie verbraucht werden. Nach dem Verbrauch geht das Eigentum auf

den Kunden uber.

Version 1.7 © SupplyOn AG
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Dem ,,Kundenbestand*

Wenn es sich um Kundenbestand handelt, gehdren die an den Standorten des Kunden gelagerten Waren
dem Kunden. Das Eigentum geht nach dem Wareneingang auf den Kunden tber.

Der tatsachliche Lagerbestand eines Materials hat drei Status:
o Frei
e Qualitat (in Qualitatsprifung)
e Gesperrt (durch den Kunden)

1.3.2 Der verfligbare Bestand

Der verfligbare Bestand ist der Bestand, der im VMI-Prozess verwendet wird, um den Bestand zum
aktuellen Zeitpunkt zu ermitteln.

ADie Berechnung des verfligbaren Bestands ist von der Kundenkonfiguration abhangig.

Ein SupplyOn Administrator hat die Méglichkeit, die Berechnung des verfligbaren Bestands auf
Kundenkontrollpunkt-Ebene zu konfigurieren. Diese Konfiguration kann unabhangig davon erfolgen, ob
der Bestand aus Kundeneigentum und der Bestand in Qualitatspriifung zum verfligbaren Bestand
gehoren. Dies gilt auch fur den gesperrten Bestand.

In allen Fallbeispielen, die im Rahmen dieses Moduls beschrieben werden, erfolgt die Berechnung des
verfugbaren Bestands ausschlie3lich auf Basis des Konsignationsbestands:

Verfugbarer Bestand = freier Konsignationsbestand

Angaben zum tatsachlichen Bestand werden fiir den Konsignations- und den Kundenbestand téglich vom
Kunden an AirSupply gesendet (Bestandsstatus: frei, Qualitat, gesperrt).

1.3.3 Projizierter Bestand

Der projizierte Bestand beschreibt die Entwicklung des verfiigbaren Bestands in der Zukunft. Er wird auf
Basis folgender Variablen ermittelt:

Verfugbarer Bestand
Kundenbedarfe:
o Unverbrauchte Bedarfe
oder (je nach Kundenunternehmen)
o Bruttobedarfe
Aktuelle In-Transit-Mengen, die Waren entsprechen, die der Kunde noch nicht erhalten hat
Geplante Versendungen des Lieferanten (geplante Zugange)

Projizierter Bestand fur das Ende des Zeitrasters =
Ursprunglicher Bestand — Bedarf (bzw. Unverbrauchter Bedarf) + In-Transit-Menge + Geplante
Zugange

Hinweis: Die Kundenbedarfe, geplanten Versendungen und In-Transit-Mengen werden in Kapitel [2_VMI-
Workflow] erlautert.

Version 1.7 © SupplyOn AG 9/110
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1.4 Warnungsmanagement

AirSupply arbeitet in einem ausnahmenbasierten Modus. Sobald die Anwendung Unregelmafigkeiten
feststellt (zum Beispiel eine Bestandsliicke), wird eine Warnung ausgelost.

Der Lieferant muss daher nur dann reagieren, wenn eine Warnung ausgeldst wird. Wenn AirSupply keine
Warnung fur ein VMI-Material auslést, muss der Lieferant keine WarenauffillmaB3nahmen fir dieses
Material durchfihren.

Es werden zwei Arten von Warnungen unterschieden:
e Vorschau-Warnungen (das heit, ,Projizierter Bestand“-Warnungen in AirSupply)
e Echte Warnungen (das heif3t ,Vorhandener Bestand“-Warnungen in AirSupply)

1.4.1 Warnungen zum projizierten Bestand (Vorschau-Warnungen)

Vorschau-Warnungen werden erzeugt, wenn der projizierte Bestand nicht innerhalb der vertraglich
vereinbarten Mindest- und Hochstmengen liegt.

In dieser Situation kdnnen drei unterschiedliche Warnungen ausgeldst werden:

o Projizierter Bestand: Fehlmenge®, wenn der projizierte Bestand null oder weniger betragt. Der
projizierte Bestand kann negativ sein.

Bestand

MAXL___'

MIN
0 -
Zukinftiger Zeitpunkt
Fehlmenge

Projizierter Bestand = 0 oder
negativer Projizierter Bestand

Version 1.7 © SupplyOn AG 10/110
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e Projizierter Bestand: Unter Minimum®, wenn der projizierte Bestand unter der vereinbarten
Mindesthdhe liegt.

Bestand

A

MAX EE—— . - E———

MIN e eeees S ———

O  Zukinftiger Zeitpunkt

Unter Minimum
0 < Projizierter Bestand < Min. -

e Projizierter Bestand: Uber Maximum®, wenn der projizierte Bestand tiber der vereinbarten
Maximalhohe liegt.

Bestand

A

O  Zukinftiger Zeitpunkt

Uber Maximum :
Projizierter Bestand > Max. Uber Max.

Version 1.7 © SupplyOn AG 11/110
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1.4.2 ,Vorhandener Bestand“-Warnungen (echte Warnungen)

Echte Warnungen werden erzeugt, wenn der aktuell verfiigbare Bestand nicht innerhalb der vertraglich
vereinbaren Mindest- und Hochstmengen liegt.

Der Lieferant hat auch die Mdglichkeit, einen Meldebestand festzulegen. Wenn der verfiigbare Bestand

niedriger ist, wird der Lieferant durch eine Warnung informiert.
In dieser Situation kénnen vier unterschiedliche Warnungen ausgeldst werden:

e ,Vorhandener Bestand: Fehimenge*, wenn die Hohe des aktuell verfligbaren Bestands null
betragt.

Bestand

MAX

MIN

O  Aktueller Zeitpunkt

Fehlmenge
Vorhandener Bestand =0
e ,Vorhandener Bestand: Unter Minimum®, wenn der aktuell verfligbare Bestand unter der
vereinbarten Mindesthdhe liegt.

Bestand

MAX — e —

MIN

O  Aktueller Zeitpunkt

Unter Minimum
0 < Vorhandener Bestand < Min.

e ,Vorhandener Bestand: Unter Meldebestand®, wenn der aktuell verfligbare Bestand unter dem
vom Lieferanten festgelegten Meldewert liegt.

Bestand

MAX [ e — —

Meldebelomn m— — —
stand
MIN

O  Aktueller Zeitpunkt

Unter Meldebestand
(vom Lieferanten festgelegt)
Min. < Vorhandener Bestand < Meldebestand

Version 1.7 © SupplyOn AG 12/110
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e Vorhandener Bestand: Uber Maximum®, wenn der aktuell verfiigbare Bestand iiber dem
Hochstwert liegt.

Version 1.7

Bestand

MAX

MIN

O  Aktueller Zeitpunkt

Uber Maximum

Vorhandener Bestand > Max.

© SupplyOn AG
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2 VMI-Workflow

In diesem Kapitel wird der allgemeine VMI-Prozess-Workflow einschlie3lich optionaler Schritte
beschrieben.

Die nachstehende Grafik zeigt ein Beispiel fur einen VMI-Prozess in AirSupply. In diesem Diagramm
werden die letzten beiden optionalen Schritte, der Konsignationsbestand-Prozess und der Gutschrift-
Prozess, vom Kunden durchgefihrt.

Liefer-
avis -

- W AirSupply

Daten zu Bedarf, Der Lieferant kann
Verbrauch und Bestands- gep]ante Zugange auf
hohe aus dem Kunden- asis dervereinbarten
ERP werdenin AirSupply Grenzwerte und
veroffentlicht. Warnungen erstellen.

Der Lieferant erstelit
Lieferavis und versendet
Waren.

Wahrend die Waren
_ versandtwerden,
zeigt der Bestandsmonitor

sie als In-Transit an. gebuch
4 [4)

Kunden-ERP
" ERP-/ AirSupply-

- AirSupply - Synchronisation

2.1 VMI-Konfiguration / VMI-Material-Stammdaten

Die VMI-Konfiguration ist abhangig vom Kundenunternehmen.
Ein AirSupply Kundenadministrator kann folgende Elemente konfigurieren:
e Den Mindest- und Hoéchstbestand
e Die Ermittlung des verfligbaren Bestands
e Die Bedarfsart, die zur Ermittlung des projizierten Bestands verwendet wird.

Einige VMI-Konfigurationseinstellungen (wie beispielsweise der Mindest- und Hochstbestand) kdnnen
jedoch im Kunden-ERP vordefiniert und an AirSupply gesendet werden. In diesem Fall kann der
AirSupply Kundenadministrator sie nicht andern.

Ein Lieferant, der tber die entsprechende AirSupply Rolle verfiigt, kann den Meldebestand definieren.

Weitere Informationen zu detaillierten VMI-Material-Stammdaten fiir ein bestimmtes Material finden Sie
im Modul ,Stammdaten”[Ref. 2].

Version 1.7 © SupplyOn AG 14/110
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2.2 Bruttobedarf und unverbrauchter Bedarf

Im VMI-Prozess werden Bedarfsprognosen durch Bruttobedarfe und Lagerbestandshdhen ersetzt.
Der Kunde kann die an AirSupply Gbermittelten und dort verdffentlichten Bruttobedarfe nicht verandern.

AirSupply vergffentlicht die vom Kunden-ERP gesendeten Meldungen zum aktuellen Lagerbestand und
zum Bruttobedarf und ermittelt die Hohe des projizierten Bestands.

Fir die Bedarfsverdffentlichung gibt es zwei Optionen:

e Option 1: Lagerbestandshéhen und Bruttobedarfe kdnnen téaglich bzw. regelmafig parallel
gesendet werden.
e Option 2: Der Kunde sendet die Lagerbestandshéhen téglich und den Bruttobedarf wdchentlich.

Bei Option 2 enthalt der aktuelle Bestand die tatsachliche Systeminformation, aber die Bedarfe basieren
auf einer zuriickliegenden Berechnung. AirSupply zeigt auch die unverbrauchten Bedarfe an.

Dies geschieht, weil die Bedarfe um den Verbrauch verringert werden, um den echten Bedarfsstatus im
Laufe der Woche wiederzugeben (Aktualisierung der Bedarfe).

In diesem Fall muss der Kunde Verbrauchsmeldungen senden und AirSupply ermittelt die
unverbrauchten Bedarfe.

Unverbrauchte Bedarfe = Bruttobedarfe — Verbrauch

Wenn die Verbrauchsmenge gréRer ist als die Gesamtbedarfsmenge, wird der unverbrauchte Bedarf den
Wert null erreichen. Es gibt keine negativen unverbrauchten Bedarfe.

A Die unverbrauchten Bedarfe werden zur Ermittlung des projizierten Bestands verwendet.

Die Regeln zur Ermittlung des unverbrauchten Bedarfs lauten wie folgt:
e Der Verbrauch wird von den Bedarfen subtrahiert
e Die Subtraktion beginnt mit dem friihesten Bedarf

Beispiel 1

In diesem Beispiel werden die Bruttobedarfe am Anfang der Woche flr alle Zeitraster der Woche
veroffentlicht. Die Verbrauche werden taglich veroffentlicht.

Die Bruttobedarfe kénnen im Laufe der Woche nicht aktualisiert werden.

Aus diesem Grund kann der urspriingliche Bedarf nicht dem urspriinglichen Verbrauch entsprechen und
es entstehen unverbrauchte Bedarfe.

In der Spalte "Anféanglich" werden alle Daten eingetragen, die vor dem ersten in der Bestandsprojektion
angezeigten Datum liegen. Vorhandener Bestand = 50. Es gibt 20 Positionen, deren Bedarfstermine vor
Montag liegen. In diesem Beispiel ist die Bedarfsverdffentlichung neu (im Falle einer neuen
Bedarfsveroffentlichung: Bedarf = Unverbrauchte Bedarfe):

Anféanglic | Mo Di Mi Do Fr
h
Anfangsbestand 50 30 25 25 15 10
Bedarf 20 5 0 10 5 10
Unverbrauchte Bedarfe | 20 5 0 10 5 10
Endwert Bestand 30 25 25 15 10 0
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Bestands-Anfangswert eines Zeitraums = Bestands-Endwert des letzten vorherigen Zeitraums

Vorhandener Bestand Dienstagmorgen = 30 (am Montag wurden 20 Einheiten verbraucht):

Anfanglich | Di Mi Do Fr
Anfangsbestand 30 25 25 15 10
Bedarf 25 0 10 5 10
Unverbrauchte Bedarfe | 5 0 10 5 10
Endwert Bestand 25 25 15 10 0
Verbrauch 20

Bedarf 25 — Verbrauch 20 = 5 Menge Unverbrauchter Bedarfe. Diese Daten werden zur Ermittlung des
Bestands-Endwerts verwendet.

Beispiel 2
In diesem Beispiel ist der Verbrauch am Montag gréRer als der verdffentlichte Bruttobedarf fir Montag.

Die unverbrauchten Bedarfe im Anfangs-Zeitraster belaufen sich auf 0. Die Differenz zwischen Bedarf
und Verbrauch (= 5) wird automatisch im nachsten Zeitraster veréffentlicht.

Anf. Di Mi Do Fr
Anfangsbestand 30 30 25 20 10
Bedarf 25 10 5 10 0
Unverbrauchte Bedarfe | O 5 5 10 0
Endwert Bestand 30 25 20 10 10
Verbrauch 30

In diesem Fall wird die Differenz zwischen Bedarf und Verbrauch den unverbrauchten Bedarf im nachsten
Zeitraster verringern.

Der Verbrauch wird gleichzeitig mit den Bestandshdhen veréffentlicht.
Hinweis: Die neue Bedarfsverdffentlichung (wéchentlich gesendet) fiihrt dazu, dass die unverbrauchten
Bedarfe mit dem Bruttobedarf gleichgesetzt werden. Die Ermittlung der Lagerbestandshéhe mit oder

ohne Verwendung der unverbrauchten Bedarfe hangt von der Kundenorganisation und der Haufigkeit der
Bedarfsveroffentlichung ab.
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2.3 Veroffentlichung der Lagerbestande

Die Lagerbestandshdhen der einzelnen Positionen werden taglich aktualisiert und veréffentlicht und
ersetzen die Bestandshoéhen, die AirSupply im Laufe des Tages ermittelt hat.

Bestands-Anfangswert eines Zeitraums = Bestands-Endwert des vorherigen Zeitraums.
Die von AirSupply ausgeldsten Warnungen basieren auf den verfiigbaren und projizierten
Bestandshdohen.

2.4 Erstellen geplanter Zugange

AirSupply erméglicht dem Anwender die Planung von Lieferungen (geplante Zugénge genannt) und
ermittelt erneut den projizierten Bestand unter Verwendung der eingegebenen geplanten Zugange.

Mit den geplanten Zugéngen aktualisiert die Anwendung den projizierten Bestand und die Vorschau-
Warnungen.

So kann der Lieferant vor der Versendung der Waren prifen, ob seine Warenauffillstrategie den
Anforderungen entspricht. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass AirSupply den Anwender warnt, wenn
der projizierte Bestand einschliel3lich der geplanten Zugange auf3erhalb der festgelegten Mindest- und
Hochstwerte liegt.

Auf diese Weise kann der Anwender zukunftige Fehimengen (projizierter Bestand) friihzeitig vermeiden.
Die Option der Erstellung geplanter Zugange steht beiden Parteien offen (Lieferant und Kunde).

Nur der Lieferant darf die geplanten Zugéange speichern und sie als Basis fiur die Lieferaviserstellung
verwenden.

Die Erstellung geplanter Zugénge ist optional, wird aber dringend empfohlen.
Wie Sie geplante Zugénge in AirSupply erstellen kénnen, wird in Kapitel [3.4.3_Geplante Zugange]
erlautert.

2.5 Versand (In-Transit-Menge)

Wenn der Lieferant (im Falle eines VMI-Materials) Ware versendet und dabei den Lieferavis-Prozess
verwendet, wird die entsprechende In-Transit-Menge in AirSupply verdoffentlicht.

Es gibt zwei Mdglichkeiten, um in AirSupply ein Lieferavis zu erstellen.

Der Lieferant kann ein Lieferavis auf Basis einer VMI-Referenz erstellen (einer VMI-Bestellung, die zur
Unterstlitzung des Lieferavis- und Wareneingangsprozesses verwendet wird) oder er kann dies anhand
der eingegebenen geplanten Zugange tun.

Der Versand eines Lieferavis an den Kunden hat folgende Auswirkungen:

e Aktualisierung der In-Transit-Lieferungen: Die versendete Menge des Lieferavis wird automatisch
zur In-Transit-Liefermenge hinzugefiigt. Dabei wird das voraussichtliche Ankunftsdatum des
Lieferavis verwendet.

e Aktualisierung der geplanten Zugange: Die versendete Menge des Lieferavis wird von der Menge
der geplanten Zugéange abgezogen.

¢ Neuberechnung von projiziertem Bestand und Vorschau-Warnungen.
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2.6 Wareneingang

Wareneingangsmeldungen werden vom Kunden an den Lieferanten geschickt und beziehen sich auf ein
VMI-Material.

Die Wareneingangsmeldung umfasst:

e Erhaltene Menge

e Stornierte Mengen (zur Stornierung eines irrtiimlich eingegebenen Wareneingangs)

e Zurlckgesendete Mengen (zuriickgesendete Artikel, die qualitativ minderwertig, unvollstandig
oder beschadigt sind)

Der Wareneingangsprozess ist dem VMI-Prozess und dem Bestellprozess sehr &hnlich.

Der Kunde sendet die Wareneingangsmeldungen an den Lieferanten, wenn eine Sendung eingegangen
ist und in seinem ERP-System verarbeitet wurde.

Wenn der Kunde die Ware erhalt und annimmt (Wareneingangsstatus ,Received®), wird AirSupply die In-
Transit-Menge aktualisieren (verringern) und den verfligbaren Bestand erhdhen.

Meldungen Uber stornierte oder zurtickgegebene Mengen haben keinen Einfluss auf den verfligbaren
Bestand.

Weitere Informationen zum Wareneingangsprozess finden Sie im Modul ,Wareneingang“[Ref. 7].
2.7 Verbrauch

Auf Basis der Bruttobedarfe kalkuliert AirSupply, wenn der Bedarf wochentlich veréffentlicht wird, ein Feld
namens Unverbrauchte Bedarfe, das definiert ist als Bruttobedarfe — Verbrauch.

Ziel dieses Vorgehens ist es, den tatsachlichen Status der Bedarfe im Laufe der Woche wiederzugeben,
obwohl die Bedarfe nicht durch Bruttobedarfsmeldungen aus dem ERP-System des Kunden aktualisiert
werden.

In diesem Fall muss der Kunde Verbrauchsmeldungen senden und AirSupply ermittelt den
unverbrauchten Bedarf.

Hinweis: Beim ,Konsignationsbestand” erfolgt der Eigentumsiibergang vom Lieferanten auf den Kunden
im Moment des Warenverbrauchs.

2.8 Bestandsbewegungen

Die Bestandshewegungen umfassen mehrere verschiedene Meldungstypen (bzw. Prozesse). Zwei von
ihnen, die Wareneingangs- und die Verbrauchsmeldung, betreffen den VMI-Prozess.

Die nachfolgende Tabelle zeigt die Zusammenhange zwischen Bestandsbewegungen, Bestandshiéhen
und anderen Datentypen:

1 Bedarf oder unverbrauchte Bedarfe | Projizierter Bestand

1 Verbrauch | Unverbrauchter Bedarf
1 Versendete Lieferavis 1 In-Transit

1 Geplante Zugange 1 Projizierter Bestand
tIn-Transit 1 Projizierter Bestand

1 Wareneingénge | In-Transit

1 Wareneingange 1 Verfiigbarer Bestand
tIn-Transit | Geplante Zugange

Tabelle 1: Zusammenhange zwischen Bestandsbewegungen, Bestandshéhen und VMI-Datentypen
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Zur Erinnerung:

e Projizierter Bestand fir das Ende des Zeitrasters = Urspriinglicher Bestand - Bedarf (bzw.
Unverbrauchter Bedarf) + In-Transit-Menge + Geplante Zugange
e Unverbrauchte Bedarfe = Bruttobedarfe — Verbrauch
2.9 Gutschriften
Die Gutschrift steht in direktem Zusammenhang mit dem Konsignationsbestand.
Eine Gutschrift ist eine spezielle Art der Rechnung, bei der der Kunde eine Rechnung fiir den Lieferanten
erstellt. Die Erstellung der Gutschrift erfolgt im ERP-System des Kunden.
Der Kunde verbraucht Waren und verdéffentlicht entsprechende Verbrauchsmeldungen im Kunden-ERP

und in den AirSupply Systemen. Der Verbrauch ist die Basis fiir die Gutschrifterstellung.

Weitere Informationen zum Gutschriftprozess finden Sie im Modul ,Gutschriften®[Ref. 8].
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3 VMIin AirSupply verwalten

3.1 Rechte und Genehmigungen

Jeder Anwender kann in AirSupply eine oder mehrere Rollen innehaben. Ein Lieferant bzw. ein Kunde
muss Uber die relevanten Rollen verfugen, um VMI-Materialien verwalten und konfigurieren zu kénnen.

Die folgenden zugewiesenen AirSupply-bezogenen Rollen sind berechtigt, den VMI-Prozess zu
verwalten:

e AirbSellerConfigAdmin

e AirbSellerSales

e AirbSellervMi

Hinweis: Die oben aufgefuhrten Rollen entsprechen Airbus Kunde. Andere Unternehmen haben eine
andere Codierung.

3.2 Anwenderrollen
Dieses Trainingshandbuch ist mit Screenshots illustriert, die folgende Anwenderrollen umfassen.

Mitarbeiter Lieferant:
o AirbSellerAdminRead
o AirbSellerConfigAdmin
e AirbSellerOrder
o AirbSellerSales
o AirbSellerShip
e AirbSellerSparesResponsible
e AirbSellervMlI
e UM Default

Mitarbeiter Kunde:
e AirbBuyerAccountsPayable
e AirbBuyerAdminread
e AirbBuyerOrderingOfficer
e UM Default

Administrator Lieferant:
e AirbSellerAdminRead
e AirbSellerM2Madmin
e ControlPointAdmin
o NetworklinkAdmin

Kundenadministrator:
e AirbBuyerAdminread
e UM Default
e UM Reset Password Role
e UM View User Profiles Role
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3.3 VMI-Konfiguration

Die VMI-Konfiguration hangt vom Kundenunternehmen und den VMI-Konfigurationseinstellungen ab, die
vom Kunden-ERP-System vordefiniert sind.

Der Kunde kann einige VMI-Parameter fiir ein Material oder fiir einen Kundenstandort festlegen.

Der Lieferant kann einige VMI-Parameter fur ein Material oder fir einen Lieferantenstandort festlegen.

Wenn keine Standard-VMI-Konfiguration fur ein Material vorhanden ist, wird die vordefinierte
Konfiguration fir den Standort angewendet.

Hinweis: Falls Sie spezielle Fragen zur VMI-Konfiguration lhres Unternehmens haben, wenden Sie sich
bitte an lhren Administrator.

3.3.1 VMI-Konfiguration durch den Kunden
3.3.1.1 VMI-Konfiguration fur einen Kundenstandort

Die VMI-Konfiguration fur ein Kundenunternehmen und einen Kundenstandort wird in den meisten Fallen
durch einen Administrator verwaltet (das heil3t, AirbSellerConfigAdmin).

Weitere Informationen finden Sie im Modul ,Dashboard*” [Ref. 3].
Wenn Sie Uber die erforderliche AirSupply Rolle verfiigen, kénnen Sie die Standard-VMI-Konfiguration fur

die einzelnen Kundenstandorte definieren. Verwenden Sie hierfur die ,Einstellungen Werk Kunde®, auf
die Sie Uber das Dashboard zugreifen kénnen.

Klicken Sie auf den Link ,Einstellungen und Stammdaten®.
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Die Seite ,Einstellungen und Stammdaten® wird angezeigt.

Klicken Sie auf ,Einstellungen Werk Kunde*.
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Der nachstehende Screenshot zeigt die Seite

,Einstellungen Werk Kunde®.

Enshetungen Yok Kunde
Welt Kn2  ERP \Werk  NKundenceg Nanx-Grupgierungeebene A\indeshestyng
DEFSAT DEFAULT DEFALT 000
ARTY 110 AJTOUYCGILEY Sendl( z 000
AR2 1120 ASTOUNCGILET DEFALY 2020
NEY 1200 SETBUYCSILES DEFALLY 000
A3 1% ASTEUVCGILE ! DEFALLT
AR1L 1120 ASTBUYCGILEY DEFALLT 2 D
<

Weigesasting M estand standahp Rundung ge Hnde:tfelermenge Zefspanne Duchschnttad
0 10 000 |23 00 1400 o
0 0 000 £~ 100 1000 200
0 W00 A W 1000 a
1] 10 000 Es 00 1000 a
0 10000 EA w2 1000 8
0 42 000 EA " 1200 3
.
Tars

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]

am Ende dieses Moduls.
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3.3.1.2 Konfiguration der Material-Stammdaten

Je nach Kundenunternehmen ist es mdglich, den VMI-Prozess in AirSupply als Prozessschlussel fir ein
Material zuzuordnen.

Hinweis: Andere Kunden kénnen die VMI-Parameter Gber eine im ERP-System des Kunden erstellte
Stammdatenschnittstelle festlegen.

Um einem Material den VMI-Prozess als Prozessschliissel zuzuordnen, gehen Sie bitte wie nachstehend
beschrieben vor.

Klicken Sie auf den Link ,Einstellungen und Stammdaten®.
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Die Seite ,Einstellungen und Stammdaten® wird angezeigt.

Klicken Sie auf ,Material-Stammdaten®.
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Auf der Seite ,Material-Stammdaten® kénnen Sie in der Spalte ,Prozessschlissel“ den Prozessschlissel
fur alle angezeigten Materialien einsehen.

Sty b oseee bane

Vor = Tamo e

e S e

EIW Pam S Dt Listuas  Latas Ll 00 | Mdbenm st e anaasts 1ag Mewtins Laf  Msewteacty Lt N Cade
" 00 - . - 0k b & L_GOS_M
&M _J0x P Crasety rach AT » '

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.

Wahlen Sie das Material aus, dem Sie den VMI-Prozess zuordnen mdchten, und klicken Sie auf die
Schaltflache ,Details".
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Waéhlen Sie auf der Seite ,Details Material“ die Option VMI_STD (VMI Standard) als Prozessschlissel
aus.
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Prozessschlussel: NON_VMI

[VMI_STD
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Nach dem Sie diese Anderung vorgenommen haben, werden diese auf der Seite angezeigt und neue

Felder erscheinen.
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Wenn Sie uber die erforderliche Rolle verfiigen, kdnnen Sie den Mindest- und Maximalbestand (), die

Rundungs- und die Mindestliefermenge (*=), die Zeitspanne Durchschnittsbedarf und die VMI-

Transportzeit (") andern. Der Kunde kann den Bestandstyp (die Mengeneinheit fur den Mindest- und
Maximalbestand) in ,QTY* und Tagen bestimmen ().

Um die Konfiguration zu speichern, klicken Sie unten auf der Seite ,Details Material“ auf die Schaltflache

~Speichern®.
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3.3.2 VMI-Konfiguration durch den Lieferanten
3.3.2.1 VMI-Konfiguration fur einen Lieferantenstandort

Auf der Seite ,Einstellungen Organisation Lieferant” finden Sie die Standardeinstellungen fiir die

Bestandsprojektion des Lieferantenstandorts.

Klicken Sie auf den Link ,Einstellungen und Stammdaten®.

:r-w‘E) SupshyOn-Servicen = Varweltong v Nwws

Die Seite ,Einstellungen und Stammdaten® wird angezeigt.

Klicken Sie auf ,Einstellungen Organisation Lieferant®.
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Der nachstehende Screenshot zeigt die Seite ,Einstellungen Organisation®. Abhangig von lhrer Rolle
haben Sie eventuell nur eine Leseberechtigung oder aber die Méglichkeit, die Standardwerte zu andern:

Stamnmgate
Orgaren st

Srammdatan Organ saton Lisferant

MO MR TS5

Wy Oetals

0 TRADENIGE C02-Su ol A8

Spepfisch hir Ceg. Lot ArSuppdy Detaur Sperfisch hr O Liet. Av Suppty Detaun

150

VIS - Detugnrd onmtritn grpdanie
Jugangn

FaNar Lenge S geol 2ugmnge

Farier Ausiesopunia pegl Tugange

Spopfisch i Org Liet s Suppdy Detause

Komirode Be0ataproghoas
Arterung dey autom Sest im bes

Aot

SpupRach S Oy Liol. A Supoty Detaum

L0

‘Z/::: a—ngleenqenkonlrolle fgeplants Spezifisch fur Org. Lief. AirSupply Default
Faktor Menge fur gepl. Zugange 20 80
Faktor Auslosepunkt gepl. Zugange =0 80

Spezifisch fur Org. Lief. AirSupply Defauit
Zeitraum fur Auftreten der VMI-Wamung = 150
und geplante Zugange (in Tagen) i

Faktor Menge
fur geplante
Zugénge

Kontrolle der Menge erstellter geplanter Zugénge. Dieser Faktor stellt die Differenz
zwischen der Mindest- und Hoéchstbestandsmenge dar. Der Wert 100% bedeutet,
dass geplante Zugange erstellt werden, bis die maximale Lagerbestandsmenge
erreicht wird.

Faktor
Auslésepunkt
geplante Zugange

Kontrolliert, wann geplante Zugéange erstellt werden. Dieser Faktor stellt den Punkt
zwischen der Mindest- und Hoéchstbestandsmenge dar, der geplante Zugange
erstellt, wenn der Wert darunter fallt. Der Wert 100% bedeutet, dass geplante
Zugéange nur dann erstellt werden, wenn die Mindestlagerbestandsmenge erreicht
wird.

Zeitraum fur
Auftreten der
VMI-Warnung und
geplante Zugange
(in Tagen)

Wird verwendet, um die Ermittlung der Warnungen zum projizierten Bestand im
konfigurierten Lieferantenstandort auf einen bestimmten Zeitraum zu beschranken.
Wenn eine Warnung zum projizierten Bestand nach dem konfigurierten Zeitraum
auftritt, wird keine Warnung ausgelést.

Dieser Parameter wird auch zur Festlegung des Standardzeitrahmens verwendet, in
dem der Lieferant geplante Zugénge erstellen kann.

Weitere Informationen zum Bereich VMI-Parameter finden Sie im Kapitel [3.5.1.4_Konfiguration der Seite
Bestandsprojektion].
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3.3.2.2 Konfiguration der Material-Stammdaten

Als Lieferant kdnnen Sie den einem Material zugeordneten Prozessschlissel nicht &ndern, aber Sie
konnen einige VMI-Parameter konfigurieren (wenn Sie uber die hierfur erforderliche Rolle verfiigen).

Klicken Sie auf den Link ,Einstellungen und Stammdaten®.
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Die Seite ,Einstellungen und Stammdaten® wird angezeigt.

Klicken Sie auf ,Material Stammdaten®“.
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Wabhlen Sie auf der Seite ,Material-Stammdaten” ein VMI-Material aus und klicken Sie auf die
Schaltflache ,Details®, um die VMI-Parameter wie unten dargestellt zu konfigurieren und anzupassen:
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Meldebestand Wird fur Warnungen des Typs "Unter Meldebestand” verwendet und informiert
den Anwender, wenn der projizierte Bestand eine bestimmte, vom Lieferanten
definierte Hohe erreicht. Dieser Wert findet nur dann Anwendung, wenn die
Mengeneinheit des Bestandstyps nicht ,Tage* ist.
Mithilfe der Meldebestandswarnung ist der Lieferant in der Lage, ein
Lagerbestandsminimum vorherzusehen.

VMI- Rundungsmenge Der Faktor, der zum Runden der Versandmenge
Mengenbeschrankungen verwendetwird. .
Beispiel: 1058 Positionen waren erforderlich, um den
Bestand bis zum Hochstwert aufzufullen. Der
Rundungswert betragt 50. Daraus resultiert eine
Versandmenge in Hohe von 1050.
Mindestliefermenge | Die kleinste Materialmenge, die ausgeliefert werden
kann.
Transportzeit Die Standardtransportzeit fir das Material von der Ausliefer- bis zur
Anlieferadresse.

Vergessen Sie nicht, auf die Schaltflache ,Speichern zu klicken, um die Konfiguration zu speichern.
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3.3.3 Warnung fur aktualisierte VMI-Parameter

Eine Warnung zu Anderungen an VMI-Parametern ist nachstehend aufgeftihrt.
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Durch Klicken auf den Link in der Karte gelangen Sie auf die Seite ,Ubersicht Warnungen®. Auf dieser
Seite hat AirSupply eine vordefinierte Suche nach geénderten VMI-Materialien durchgefuhrt.
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Durch Klicken auf die Materialnummer des Kunden in der Spalte ,Materialnr. Knd.“ gelangen Sie auf die
Detailseite ,Material-Stammdaten®.
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Weitere Details zu dieser Seite finden Sie in Kapitel [3.3.2.2_Konfiguration der Material-Stammdaten].
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Alle Konfigurationsdnderungen fur ein bestimmtes Material werden auf der Seite ,Historie Material-

Stammdaten“ angezeigt.
Auf diese Seite kdnnen Sie von den Seiten ,Material-Stammdaten® und ,Details Material“ aus zugreifen.

Um auf die ,Historie Material-Stammdaten” zuzugreifen, klicken Sie, wie unten dargestellt, auf die
Schaltflache ,Historie*.
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Die Site ,Historie Material-Stammdaten* ist auf der nachfolgenden Abbidung dargestellt:
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Folgende Spalten werden angezeigt:

Anderungs-ID | ID der Anderung

Zeitstempel Datum und Uhrzeit, an dem die Anderung durchgefiihrt wurde
Feld Das Stammdatenfeld, in dem die Anderung durchgefiihrt wurde.
Alter Wert Wert vor der Anderung (zum Beispiel vorherige Materialbeschreibung des Lieferanten).

Ist das Feld leer, war es auch vor der Anderung leer.

Neuer Wert Wert nach der Anderung (zum Beispiel neue Materialbeschreibung des Lieferanten).
Wurde an diesem Feld keine weitere Anderung vorgenommen, ist dies der aktuelle
Wert des Feldes.

Anwendername | Name des Anwenders, der die Anderung durchgefiihrt hat Wenn die Anderung vom
System durchgefihrt wurde, wird ,SYSTEM" angezeigt.

Anwender-1D ID des Anwenders, der die Anderung durchgefiihrt hat Wenn die Anderung vom
System durchgefihrt wurde, wird ,SYSTEM" angezeigt.

Aktion Durchgefiihrte Aktion (andern, hinzufigen oder l6schen)

Quelle Quelle der Anderung(en)

StandardmaRig werden alle Anderungen der letzten 365 Tage angezeigt. Um den Zeitraum zu verkiirzen
oder zu verléangern, verwenden Sie die Datumsauswahl und klicken Sie wie im Beispiel unten auf
»suchen®.

Histone Material-Stammdaten

SupplyOn Del. View v | Verwalen.

Historle andem fur CMN-013_FC1 - Anderungen von |14 08.2013
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3.4 Zugriff und Auffinden von VMI-Daten
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In diesem Kapitel wird erlautert, wie Sie auf VMI-Daten zugreifen und sie auffinden kénnen.

3.4.1 Zugriff auf VMI-Daten tber das Dashboard

Es gibt drei Wege, um VMI-Daten Uber das Dashboard anzuzeigen:

]

die angezeigten Warnungen
e (iber den Link ,Warnungen*
e Uber den Link ,VMI®

R
SUPPLYON )
\.'

Uber die Karten ,Vorhandener Bestand (VMI)“ und ,Projezierter Bestand (VMI)* durch Klicken auf

= ;
- 1 Wyt Srofamcm Seatand (VW)
- _—
A, s [ 1
% 672
1270 = - ‘o L]
Darphaiche durch Kunawn - e Qutscun +
o ——
| R e L —— af
4
[ — Y
U Wy o Votasderer Destard ¥V '_‘ M
T —
& e e .
Eass 5 0 eane
Satzs Zavresxarn Mabtaaben of Escaoe
© e —— = ]
[S— piL)
© o —- s .
e . — ——
o " - -
Omtres cebiary (OTD} * & . ==
: . . . "
0 x $ - t . -
A =
EO Zatziane .
Zugriff auf VMI-Warnungen iiber die Seite ,,Ubersicht Warnungen*
et N trweberie Seire
nakivost gy - ¥ Jede DOadicen | atle Nalten Notee Sorhprofie
Bate  Dszoastier Sigphyun Def. Saarch * Vewise <
o Sl Renacaitdoyg

Be2id \Varminien (3£

SupotyOn Dol View -

Eedartgn

veticae

.

Lwton  Aut oy setim »  Aat

¥ Eeipe

-

IR A -

e Tial dut Sethe suksiionn |

Sanndyeo e 120)

WRSamnEhD  Prcets  Kmomop  ngen ERFWerh Beatand (o) Aseen Mutwratsr Sunde  mwtaBescts K Matarater List
Untes it Prog. Haoe ppTRARE. TROCU. 1110 0 Laver 345 S0 2
Nt Frogm. Moo Bp TRAME TROCU. 1110 0 0 Honae Fatars iong  SMN08 V2
Ut Vo Pragzt W0l - TRAM.  TREGCU 1o Tepmer Fracaee BRiace
Untel MUt Proges . Mass BpliUARE. TNGCU. T J Seposti fracet  SRPI00 ¥
Ut Voo voma. es Yo TRAre.. TROCU 10 ) Supeen Saouwe 201409 1
Urter M Prose . Haoe 9pTRAM TROCU 110 i Laver 445 2908 3
ivter lbn Progm Mae» np TRAM TRECL " i Hanme Futwre long SMN-I0E 3
UrtetTAn Progst Mars D TRAM TRGOL "o GMI$ 002 ¥ DeppedBracest  J04309 Y1

e L L e

| Asdsatt wuisy Ertcape pro Hets

Hywciatencty L Ot OF Mae
Laver 44548 Nty oy
Hande 4567 Moy JInGs
Swppeti Aarm A Mty MAnge
Seoosit Mg By Jugy Shags
Scepat faro B oy Jang
Loy 442087 Moy Jngs
Hawnde 4527 N g
SepesttRarg e Aity Mrgs

| Seme 1

Org OF Telfon e
*44 1170 04 212

+A4 1179 00 2822

«24 10 06 3922
w44 1179 00 J0u2
+44 1179 60 3822
~44 1179 60 3812
AL 11TV 08 2

«44 117U 09 3833

Version 1.7

© SupplyOn AG

36/110



P
Boo;\ SUPPLYON )

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.

3.4.2 Beschreibung der Tabelle ,Zusammenfassung VMI*

Wenn Sie im Dashoard im Menu auf den Link ,VMI* klicken, wird die Seite ,Zusammenfassung VMI*
angezeigt.

In der Tabelle ,Zusammenfassung VMI“ werden alle VMI-Materialien angezeigt. In dieser Tabelle kbnnen
alle Such-, Filter- und Sortieroptionen angewendet werden.

Mane Sochorofile

SupptyOr Were -

17 Imtrage: 5821

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.

Wurden die VMI-Materialstammdaten aktualisiert, kann der Kunde die entsprechenden Informationen aus
seinem ERP-System senden, um die Griinde fir die Anderung zu erlautern. Diese Informationen werden
in der Spalte ,Kommentar” angezeigt. Auf der Seite ,Zusammenfassung VMI“ wird diese Spalte nicht
standardmaRig angezeigt, aber Sie kdnnen sie Uiber das Dropdown-MenU rechts neben den
eingeblendeten Spaltentiteln auswéhlen. Bewegen Sie, sobald das Dropdown-Menu sichtbar ist, den
Mauszeiger auf die Zeile ,,Spalten” und aktivieren Sie das Kontrollkdstchen in der Zeile ,Kommentar®.
Weitere Einzelheiten erfahren Sie im Modul ,Dashboard”[Ref. 3], in Kapitel [2.5.2_Auswahl angezeigter
Spalten].

Status Die Bestandsstatus-Symbole und -Farben zeigen den Status des
vorhandenen Bestands (Fehlmenge, Unter Min., Uber Max., OK) zu Beginn
des aktuellen Tages an.

Der Bestandsstatus zeigt nicht den projizierten Bestand an.

Der Status wird durch einen Balken symbolisiert, dessen Farbe den
Bestandshdhenstatus am Kundenstandort anzeigt. Die zwei vertikalen Linien
im Symbol stehen links fiir die Mindestlagerbestandsmenge und rechts fir die
Hoéchstlagerbestandsmenge.

Allerdings entsprechen weder das Niveau der Leiste noch die beiden
vertikalen Linien dem echten Lagerbestandwert, Min. oder Max.

Version 1.7 © SupplyOn AG 37/110



P
Boo;\ SUPPLYON )

Wenn Sie auf die Spalte ,Status” klicken, werden alle Eintrage nach Status
sortiert. Wenn sie aufsteigend sortiert sind, ergibt sich folgende
Sortierreihenfolge (im Falle absteigender Sortierung ist die Reihenfolge
umgekehrt):

1. Fehlbestand

2. Unter Min.

3. Uber Max.

4. OK

Um die Sortierreihenfolge umzukehren, klicken Sie erneut auf die Spalte.
Weitere Informationen zur Konfiguration von Tabellen finden Sie im Modul
,Dashboard” [Ref. 3].

Status Beschreibung

ssfmmmsjes | Der Bestand ist null oder negativ.

Fehlbestand

= — | Der Bestand liegt unter der Mindestbestandsgrenze

Unter Min.

B Der Bestand liegt Uber der Héchstbestandsgrenze.

Uber Max.

ssi==—1— | Der Bestand liegt innerhalb der Mindest- und

OK Hochstbestandsgrenzen (und auch tber dem vom

Lieferanten definierten Meldebestand).

Bestand Der Bestandsstatus hangt von der aktuellen Bestandssituation und den
Min. vereinbarten Mindest- und Hochstwerten ab. Wie Sie sehen kénnen,
Max. entspricht der verfliigbare Bestand dem unbeschréankten
Konsignationsbest. | Konsignationsbestand fur diese VMI-Materialien (abhangig von der VMI-
frei Kundenkonfiguration).
Kundenbest. Knd. | Informationen Uber den Kundenstandort.

ERP Werk

Im Reiter ,VMI Summary“ werden mehrere Schaltflachen angezeigt.

Sie kdnnen eine oder mehrere Zeilen auswéahlen und eine dieser Schaltflachen anklicken. Die meisten
Schaltflachenaktionen unterstitzen die Auswahl mehrerer Zeilen. Fir einige Schaltflachen (zum Beispiel
-E-Mail verschicken®) kann nur eine Zeile ausgewahlt werden.

Sreptn g Erwitens Sicre

3 Hene Sctormdie

Iusammenfassung vl
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,ti?~

I

—.
B
.
—
~
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verschicken

Lieferavis v Historie v Bestandsanzeige

0

l Bedarfsdetails

IMaterial-Stammdaten

.
Jowniocad - Upioad «

E-Mail verschicken

Sendet eine E-Mail mit einem Link zur auf dieser Seite ausgewahlten
Materialnummer an einen VMI Anwender.

Lieferavis

Lieferavis (offene und geschlossene) zur Materialnummer anzeigen.

Historie

Zugriff auf die Bestands- und Bedarfshistorie.

Bestandsanzeige

Zugriff auf die Seite ,Bestandsprojektion“ (auch zuganglich durch Klicken
auf die Kunden-Materialnummer).

Bestandsinformation

Zugriff auf die Seite ,Bestandsbewegungen® und ,Bestanddetails”.

Bedarfsdetails

Zugriff auf die Seite ,Bedarfsdetails*.

Material-Stammdaten

Zugriff auf die Seite ,Material-Stammdaten®.

Download

Download von geplanten Zugangen, Bedarfen, Bedarfshistorie und
Bestandshistorie / -projektion.

Upload

Upload geplanter Zugénge.

3.4.3 VMI-Suche

Sie kénnen die Suchfunktion auf der Seite ,Ubersicht Warnungen® oder die des Reiters
~Zusammenfassung VMI“ verwenden, um nach bestimmten VMI-Daten zu suchen. Dies kann nutzlich
sein, wenn Sie fir mehrere VMI-Materialien verantwortlich sind:

Mene Sectorotie

JerwrenerfgEiung W

SugplyOn Det. View v

3 A a &
n D

T 2 T o m oo Qs

TR

Tinfler der Safe Jupvatian

17 Bntrage

B
]

I

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]

am Ende dieses Moduls.
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Wenn Sie auf die Schaltflache ,Suche* klicken, werden die Suchergebnisse in der Tabelle angezeigt:

EelEns traesee Sucte
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Zur Suche nach relevanten VMI-Daten wird die Arbeit mit Warnungen empfohlen, weil Sie einige davon
Uber die Situation beim projizierten Bestand informieren (verwenden Sie den Bereich ,Warnungsmatrix*

oder die Seite ,Ubersicht Warnungen®).
Um den projizierten Bestand eines VMI-Materials einzusehen, missen Sie auf die Seite

.Bestandsprojektion” gehen.
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3.5 Bestandsprojektion und geplante Zugange
Die Seite Bestandsprojektion enthalt Informationen zur zukinftigen Entwicklung des Bestands.

Die Systemprojektion in die Zukunft erfolgt auf Basis des aktuell vorhandenen Bestands, der
unverbrauchten Bedarfe (Netto-/Bruttobedarfe) oder des Bruttobedarfs, der bekannten In-Transit-Mengen
und geplanten Zugénge (kbnnen vom Lieferanten in das System eingegeben werden).

Sowohl Kunde als auch Lieferant kdnnen auf die Seite ,Bestandsprojektion“ zugreifen.

Wenn es sich bei dem jeweiligen Material um ein Multisourcing-Material handelt, dann verfiigt der Kunde
iber eine zusatzliche Ansicht, den sogenannten ,Uberblick*. Dies ist der Fall, wenn es mehrere
Lieferanten fir dasselbe Material gibt. In dieser Ansicht werden die Daten aller Lieferanten desselben
Materials zusammengefasst.

Sowohl Kunde als auch Lieferant kbnnen geplante Zugange eingeben, aber nur der Lieferant kann sie
speichern und zur Erstellung eines Lieferavis verwenden.

In diesem Kapitel wird die Seite ,Bestandsprojektion® beschrieben und es wird erlautert, wie
Informationen eingesehen und geplante Zugénge erstellt werden kénnen.

3.5.1 Die Seite Bestandsprojektion

Auf die Seite ,Bestandsprojektion” kdnnen Sie zugreifen Uber:
e die Tabelle ,Zusammenfassung VMI*

Durch Auswabhl einer oder mehrerer Zeilen und anschlieRendes Klicken auf die Schaltflache
.Bestandsanzeige”

Durch Klicken auf den Link zu einer bestimmten Materialnummer

1

2usamemaitassun

SopptyOn Del. \View -

g =R S

1

17 Entrage 2 Tiof¥er dee Safie puswatrwn | Al Tinfer pugsanior Auyyate suSaber Eiztiape pro Sefle 1 e | Sems

e die Seite ,Ubersicht Warnungen*“ (Reiter ,VMI-Warnungen®)

Durch Auswahl einer oder mehrerer Zeilen und anschlieRendes Klicken auf die Schaltflache
.Bestandsprojektion®

Durch Klicken auf den Link zu einer bestimmten Materialnummer
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Der nachstehende Screenshot zeigt einen Uberblick tber die Seite ,Bestandsprojektion®:
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Fur Kunden zeigt AirSupply auf der Seite ,Bestandsprojektion“ eine Kopfzeile an, die folgende Angaben
enthalt:

e Den Namen des Kundenstandorts

e Die Materialnummer des Kunden

e Die Materialbeschreibung des Kunden

e Den Lieferstandort_Werk
Text: ,Bestandsprojektion fur [Name Kundenstandort], Material [Materialnr. Knd.] ([Materialbeschr. Knd.])
— Lieferstandort_Werk*
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Beispiel Kunde

¢ Name Kundenstandort: AIR11

e Materialnummer des Kunden: CMN-P-002_V1 01

e Materialbeschreibung des Kunden: Support Bracket

o Lieferstandort Werk: TRAINING@ 002-SupAir_Coventry 49

Inventory Projection for AIR11, Material CMM-P-002_V1_01 (Support Bracket) - TRAIMNING@ 002-SupAir_Coventry 49

Fur Lieferanten zeigt AirSupply auf der Seite ,Bestandsprojektion“ eine Kopfzeile an, die folgende
Angaben enthalt:

e Den Namen des Kundenstandorts
e Die Materialnummer des Lieferanten
¢ Die Materialbeschreibung des Kunden
Text: ,Bestandsprojektion fir [Name Kundenstandort], Material [Materialnr. Lief.] ((Materialbeschr. Lief.])*

Beispiel Lieferant

e Name Kundenstandort: AIR11

e Materialnummer des Lieferanten: CMN-P-002_V1_01

e Materialbeschreibung des Lieferanten: Support Ramp Bracket 51
Inventory Projection for AIR11, Material SMMN-P-002_1_01 (Support Ramp Bracket 51)
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3.5.1.1 Diagramm Bestandsprojektion

Das System zeigt das Bestandsdiagramm oben auf der Seite ,Bestandsprojektion” an.

(1

Initial 2011-03-31 2011-04-01 2011-04-02 2011-04-03 2011-04-04 2011-04-05 2011-04-08 2011-04-07 2011-04-08 2011-04-08

- Bestand am Ende von Geplante
Megativ Max. _ __ T E .
Projizierter Bestand | Bestand Mindesthest. YMI-Transporzeit

Das System erstellt das Diagramm auf Basis der Werte fur:

Max. Blau gestrichelte Linien.

Hohe des Balkens fur ein Zeitraster (einschlieflich In-Transit- und

Projizierter Bestand
geplanter Zugange).

Min. Gelb gestrichelte Linien.

In-Transit-Mengen, Mengen geplanter Zugénge als Balken in
verschiedenen Grautdnen

Vorhandener Bestand
am Ende des Zeitrasters

Ein Zeitraster (oder Raster ist eine Zeitspanne (ein Tag, eine Woche, ein Monat).
Der Bedarf / unverbrauchte Bedarf wird nach FIFO-Logik (First In First Out) subtrahiert. Das bedeutet
zuerst vom vorhandenen Bestand, dann von den In-Transit- und zuletzt von den geplanten Zugéangen.
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3.5.1.2 Tabelle Bestandsprojektion

Diese Ubersicht zeigt Details im Tabellenformat und enthélt die Hauptvariablen, die zur Ermittlung des
projizierten Bestands verwendet werden, mit Farbstatus in zeitleistenspezifischen Spalten.

= 1

Imitiat 2011-68.28 200140807 201+-00-28 2011-08-22 2011-08-30 201081

Bis auf die Zeile ,Geplante Zugange“ sind alle Zeilen schreibgeschitzt.

Anfangsbestand

Bestandsmenge zu Beginn des Zeitrasters.

Transitbestand

Menge der Waren, die innerhalb eines Zeitfensters auf dem Weg zum
Kunden sind. Sie werden automatisch mit Lieferavis-Mengen ausgefiillt, die
nicht eingegangen sind.

Geplante Zugénge

Im Laufe des Zeitrasters geplante Zugénge.

Bedarf

Kundenbedarf im Laufe des Zeitrasters.

Unverbrauchte Bedarfe

Unverbrauchter Bedarf = Bedarf — Verbrauch (wird nur angezeigt, wenn per
Kundenkonfiguration festgelegt). Hier werden die Verbrauche nach der
letzten Bedarfsveréffentlichung angezeigt.

Projizierter Bestand

Erwartete Bestandshéhe am Ende des Zeitrasters.

Mindestbestand

Vom Kunden geforderter Mindestlagerbestand.

Max. Bestand

Vom Kunden geforderter Hochstlagerbestand.

Mindestlieferung

Mindestliefermenge zur Erreichung des Mindestlagerbestands.

Max. Lieferung

Hochstliefermenge zur Erreichung des Hochstlagerbestands.

Durchschnittsbedarf

Durchschnittsbedarf dieses und der darauffolgenden Zeitraster (die Menge
der folgenden Zeitraster hangt von der Kundenstandortkonfiguration ab)
Der Durchschnittsbedarf wird durch arithmetische Mittelung berechnet. Der
Durchschnittsbedarf wird vom aktuellen Tag bis zum Ende des
Durchschnittsbildungszeitraums ermittelt (wenn z. B. der
Durchschnittsbildungszeitraum 5 Tage betragt, ergibt sich der
Durchschnittsbedarf fur den aktuellen Tag aus der Summe des aktuellen
Tages und der folgenden 4 Tage geteilt durch 5).

Die Ermittlung des projizierten Bestands beginnt mit dem letzten verbuchten Bestandsstatus.

Der projizierte Bestand wird mithilfe folgender Formel ermittelt:
Urspriinglicher Bestand + In-Transit-Menge + Geplante Zugange — Bedarf (oder Unverbrauchte
Bedarfe) = Projizierter Bestand fir das Ende des Zeitrasters.

Der projizierte Bestand fiir das Ende eines Zeitfensters wird als projizierter Bestand zu Beginn eines
nachsten Zeitfensters verwendet.
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Unten auf der Seite ,Bestandsprojektion werden Material-Detaildaten angezeigt:
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Vorhandener Bestand

Details zum Gesamt-, Kunden- und Konsignationsbestand (Frei, Qualitat,
Gesperrt). Jedes Bestandsdetail verfiigt Gber einen Link, der zur Seite
.Bestandsinformation® fihrt, die Details zur Bestandshdhe enthalt.

Mindest- /
Maximalbestand

Angaben zu den Mindest- und Hochstlagerbestandsmengen.

Deckung (Tag(e))

Das System berechnet, fir wie viele Tage der vorhandene Bestand
ausreicht

Ohne "In-Transit":
Fur wie viele Tage wird der aktuell vorhandene Bestand ohne geplante
Zugéange ausreichen, um den Bedarf zu decken?
Without In-Transit Quantities:
Fur wie viele Tage wird der aktuell vorhandene Bestand einschlieflich In-
Transit-Mengen, aber ohne geplante Zugange ausreichen, um den Bedarf

Gatundete Liefernmenge
Mindestiiefermenge

Berechimmagsmeth, Sicherheftshestand

Lieferavis
Wareneingang

Durchschnittsbed

100 VMI-Mengenemheltt
100 VML Transportzen

o

zu decken?
VMI.Referonz wWi001-290 Zetstempel aktualisieren
Letztor Lieferavis 348 Bestang 17.05.2011 10:06:42
Letzter Lieferavis mit Waienelngang . Badan © 17.05.2011 10:06:42

16.06.2011 17.07:09

36 Stun

PCE
deln)

P

VMI-Referenz

Die VMI-Referenz ist der Schlissel des Kunden zum VMI-Bedarf, so
wie die Bestellnummer den Schlissel zu Bestellungen darstellt. Sie
kénnen die VMI-Referenz prifen und die Bedarfskopfdaten einsehen,
indem Sie auf den Link der VMI-Referenznummer klicken.

Berechnungsmeth.
Sicherheitsbestand

Der Sicherheitsbestand kann aus dem Durchschnittsbedarf oder der
Summe der Bedarfe berechnet werden.

Version 1.7

© SupplyOn AG

46/110



P
BOQ;R SUPPLYQN )
AEROSPACE \’

Zeitstempel aktualisieren

Die letzten Aktualisierungen zu einem Material. Wenn eine Bestands-
und Bedarfsaktualisierung fiir einen Zeitraum berfallig ist und
innerhalb der letzten x Stunden keine Aktualisierung erfolgt ist, zeigt

das System eine Markierung © als Hinweis an (die Stundenzahl (x)
wird vom Kundenunternehmen festgelegt).

VMI-Mengeneinheit / -
Transportzeit

Hier kdnnen Sie die VMI-Mengeneinheit und die VMI-Transportzeit
einsehen.

3.5.1.4 Die Konfiguration der Seite Bestandsprojektion

Sie haben die Mdglichkeit, die Anzeige der Seite Bestandsprojektion individuell anzupassen.
Hierfir gibt es eine entsprechende Seite namens ,Konfiguration der Bestandsanzeige®, auf die Sie
gelangen, wenn Sie wie unten dargestellt auf der Seite ,Bestandsprojektion” auf die Schaltflache ,Ansicht

konfigurieren® klicken.

Bestangaprojektion L AR 11 Satodsl SMHF:002_V1_0115uppon Ramp Brackst 29)
i Grath -
) Tabste mhal 0MTORIT 0NNGE JNET0D JTATA0. MART JONOTME AT 20110%14
sntangibestea &I 8 030 3z 2210 32% 3210 30%0 2010 3050 2010
Tranumestans 1200 0 0 0 o [
Geplarte Zugangs [ 0 2l ol 2 0 > 0 :
Satan T 4240 ] o ) 20 0 o 0
Umartinuote Bedate 4550 0 260 ) 40
Projoenar Bestand A
Windesdest 1400 1800 g 1430 0 180 o0 1800
Mas Bestang 200 €000 0 5000 20 Q €000 ]
Mindestwisiung Q ] J o 0
Mas Usfarung 10 1190 e 1950 " 1990 o Q
< >
(=} Oetan: Makna
VM- Rustes ez A0 200 Lestenpel abtubaie en
Graamh g €008 108 heog e e s o <, by o
Zurush  Stawedater Ebias serpchches

,O Ansicht konfigurieren
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Die folgende Abbildung zeigt die Seite ,Konfiguration der Bestandsanzeige® mit Standardanzeige und -
einstellungen.

Ananté Oor Letruster

Anzenn dor Bostandsprojektioos settn (intial|

GI und Taesls srasitarm

S grwelem

Anzoigo der Tabole Nir dat Mutisoarcing-S1enacio {imitiel)

v Lhets purang-snschit ermvetter

Anzahl der Zeitraster In diesem Bereich kdnnen Sie lhre eigene Zeitrasteransicht
konfigurieren oder die Standardwerte lhres Standorts (wenn Sie
Kunde sind) oder Ihres Werks verwenden (wenn Sie Lieferant
sind). Sie kénnen den Offset definieren, der die ersten in der
Tabelle angezeigten Zeitraster festlegt. Je nach Offset wird in der
ersten Spalte der heutige Tag (Offset = 0), ein Datum in der
Vergangenheit (negativer Offset) oder in der Zukunft (Offset > 0)
angezeigt.

Optionale Kennzahlen auf der | Sie kénnen entscheiden, ob in der Tabelle Bestandsprojektion
optionale Schlusselkennzahlen (z. B. der Durchschnittsbedarf)

Bestandsprojektionsseite anzeigen ) :
angezeigt werden sollen oder nicht.

Anzeige zusétzlicher In diesem Bereich kénnen Sie entscheiden, ob die Legende und

Informationen Materialdetails angezeigt werden sollen oder nicht.

Anzeige der Sie kénnen entscheiden, ob das Diagramm und die
Bestandstabelle, nur das Diagramm oder nur die Tabelle

Bestandsprojektionsseite (initial) -
angezeigt werden sollen.

Anzeige der Tabelle fiir das In diesem Bereich kénnen Sie, falls gewiinscht, die Multisourcing-
Ansicht erweitern.

Multisourcing-Szenario (initial)

Sie kénnen lhre Konfiguration speichern, indem Sie auf die Schaltflache ,Speichern® klicken. Sie haben
auch die Moglichkeit, zu lhrer Konfiguration zurtickzukehren, ohne die Anderungen zu speichern, indem
Sie auf die Schaltflache ,Anderungen zuriicknehmen* klicken.

Die oben links auf der Seite erscheinende Meldung ,lhre Anderungen wurden erfolgreich gespeichert*
bestatigt, dass Ihre Konfiguration gespeichert wurde:

@ Ihre Anderungen wurden erfolgreich gespeichert.
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Der nachstehende Screenshot zeigt ein Beispiel fir die Konfiguration der Seite ,Bestandsprojektion” (die
Legende wird nicht angezeigt).
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3.5.2 Bedarf

Die in AirSupply verdffentlichten Bruttobedarfsdaten werden vom Kunden-ERP geliefert und in den
Zeitraster-Feldern der Tabelle ,Bestandsprojektion als aggregierte Werte dargestellt.

Jede Bedarfszahl in einem Zeitraster verflgt Uber einen Link, der zur Seite ,Bedarfsdetails mit den
entsprechenden Bedarfsdetails fihrt.

Flaatananpropesno i ARTY Maens SUr P02 VT 0T Buppon Ramp Beaow 53;

- -~

v:::l ’-(.d;
0
© Tobelie etal | J01OTO4 BOTI0REE MONLGS MUSTDY  HNGTH MIN0TA0 W0ATH 201aTN
in 31210 220 130 101@

Atangaestans & 6000 1810 340 1490 3
Transizestane = 1500 3 0 0 -
20

Busan = Do taritere

Uneertral Becartatuist
Projend, S0
Wniestest 1200 1500 15220 1 %00 1500 1 %00 150 1200 1 500
WMar Pestans § 000 S0 S0 £000 5000 §000 £ 200 5000 £000
MinZesSulerong Kl o 0 0 ? ] o
Mar Lslsiung *230 1590 1530 17%0 t 700 1780 1790 1590 1980
€ >
1= Owtaity Matsnas
VNI Rodes i Y208 et stenpel N Daikom) s
Ovrari witughie 080 10 gam edwliiices Ty LI L i SO
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w
Bedarf ) Bedarfshistorie S 4090
Unverbra 4 090
O | ) Bedarfsdetais
Projizierte 3410|
Bedarfshistorie Durch Klicken auf die Dropdown-Schaltflache gelangen Sie zur

Seite ,Bedarfshistorie®.

Durch Klicken auf die Dropdown-Schaltflache gelangen Sie zur
Seite ,Bedarfshistorie®.

Bedarfsdetails

Jede Bedarfszahl in einem Zeitraster verfigt tber einen Link, der
zur Seite ,Bedarfsdetails* mit den entsprechenden
Bedarfsdetails fuhrt.

Bedarfsdetails (Bedarfszéahler)
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BOOST

AEROSPACE

Auf die ,Bedarfskopfdaten kénnen Sie Uber die Seite ,Bedarfsdetails* zugreifen:
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Finmtzmiormanonen
HatopreE L) Warreng o8
Fragennen ' Prasmengenannant FCE
VN QEmEsr e CN g RN t NOAgetraa NI CHun gy nanne '
Frumgutgrat 1
Dhungstedirgurgen 0a Tart ZaNungsbedngurgen On Azcount
USESonusset v Beactuwbong LS -Schilissel VAT Code Desoipaoo P

Saro

Cataly tovOeC

Quisty

Dwirs Domossat B peachesen

Im folgenden Bereich

werden Daten zum Kunden und Lieferanten angezeigt:

LN

Kirsten | UeSec wrnendasen
Nunoengr
Eitvacfsiogansnom

Ot OF Code

Ord OF Name

Om Of Teleten
Qrgartatin Kunde
Hundenorg

Werk xnd

ERF Wex

TREHENGE ARBUS
E8P3

AUK_OOC _LJ

Mucy Abings
4117040 2902
MRBUS UK
ASTBUYDGILEY
AT

1"

Hame Gouppe Laferant
Orgmusatan Lt

Vo _Shadt Laterant
Ftangrocde Laferant
\vem Lefoant

1oh Loetefantenss

Listeramennt

Dupgimi Sl MRS
ASTSELCGALEY

TRAMENGE 202:Suplt_Caventry 4§

TRABSNGE S02-Supan
02487

002a8

Im folgenden Bereich

werden Informationen zum VMI-Material angezeigt:

Uaterididoteo
Haansnusmern hunde

et M e (ratung Oes
Kunoen

M-S ateraninummer

WiSaterenpuston

Groesng Solidon

S0z vy 01
Suppot Sracket

Wig01-200
ot

wh

Sutetahummar Lstaranm
Mitecramascty Liet
Wenpenenned

Format Mengenenhet
mcowm-Code

M Eaa Cales

SUN-F-202 V1 91
Suppot Ramp Bracuet 21
FZE

0

DDF

Debasd it il

Im folgenden Bereich

werden Informationen zur Bedarfsveréffentlichung angezeigt:

Verwanagetato
1M M MuNGe ddbum

22062011 10:40 7%

URP-Latzatum

TR
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Im folgenden Bereich werden Finanzinformationen angezeigt:

Fnanonionmatooen

Heogrens 4 Waneng >an
Frolsauner 1 Posiammn Denterihat PCE
Lnrguinmintteungaiile ' Hargarraschirengiiamer

Prassquiighen

Ui stednginge Te Zahwungabedingungen On Azcount
US-Schase s

Beschipbung US -Schiusoe AT Cede Dosopto

Im folgenden Bereich

werden Informationen zu Anliefer-, Kunden- und Rechnungsadressen
angezeigt:

Cietais wlit] 81T e = Lflints g

Hinweis: Weitere Informationen finden Sie in Kapitel [5_Anhang] am Ende dieses Moduls.
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3.5.2.2 Bedarfsdetails

Auf die aktuellsten Bedarfsdetails konnen Sie entweder Uber die Seite ,Bestandsprojektion® oder Gber die
Seite ,Zusammenfassung VMI“ zugreifen.

Im Reiter ,Bedarfsdetails® ist die vom Kunden-ERP-Werksstandort angefragte Menge fur ein VMI-Material
aufgelistet:

Begamduuls Sxdatata oM dnn
SappiyOn Ded. Viewy - Sl
SR Wit Menpen . Sscatsmenge Sedatyisnmin ~ MEN  Komtpgerat . Komdg.. Kenlger Detainfurmianen YMESefernmmt
1 : 2 : il
' ; . . s
TOUY £ PCE ) NR0041 1 1 “RE
Uy 3 | ] o 1 |
THy £1 1 ) N M1 1 ! ARE L
LE1 £ 4 " 1 1 KK
£ 1 z 18 ( NGO 4 1 0 R_E L
LE1 FCE 2 10041 1 1 “RE
< »
41 Evarnpe Ertrape oo Sede 0 v | Seie 1 wnd | Hawie fatde
Sie kénnen den Bedarfstermin in Relation zum aktuellen Datum filtern (Vor = vor heute, Nach = nach
heute und Am = heute):
Badutemiun Bssatstinloatu
SupplyOn Dal, View - s .
ERP Wt Neogern . Bedufemengs  Begafutsmn ~ Empramm (NSN . Konfiguratt. Roshig . Koofigyr. Detadwtorrmator Wi-Reterenzpees  Animten
m E 190 07022001 | Q] Autwwgent sertmter ! ! 3
n" FCE NDZ200Y 2] ansmgens sertens ! !
A e : > , .
FCE 1 ity t 102
) FCE ’ 1 Ax F
I LK (% 3 1 ¥ 1 Sates » 1 1 » 1 IF
LI 110 e 1 \ =]
m FCE 3 - ’ e 1" J
219 Fog 1 aal o ’ 1" 010
FCE <1 an ' ) 2 I RS
< »
€1 Bntrager EInEdge Do Sats 10 ~ | Sene 1 stm s | Hacheee Lee

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.
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3.5.3 Geplante Zugange

Die Tabelle ,Bestandsprojektion® enthélt eine separate Zeile fur geplante Zugange.

= Gt —— ; o o o o o P -

@ Titate ) mhal IS SUYVGRA miERe AOERA dndel . mnEahw mndnh B
Artargetestang < 0930 120 3210 320 3210 00 3o 3010 2w
Traeatbestang & 1200 0 o 0 0 0 " 0 0

* )| ¢ 8 0 ' ° | ol 3
Bedat { p 1290 ':.. 0 0 “-‘: 0 07 24
Unvetvauctia Bedane 4350 2 o 0 00 0 J v 60
Projrentss Bestang 3240
Hndestest 1500 1E00 1520 1500 5 150 V] 15 1500
Uy Bextand 000 5000 200 2000 4000 LS00 2000 00
Wndeistishoung o o o o o 0 0
Mo Liefesmng 1700 1790 17%0 1780 10K 1060 0l 19 2450

< >
= Doty aswsal
VML Flt s it YWAOR!- 200 R DL e TR e
Oesamt ywtigaal 0.0 15 AR Awbuves.... M . oaname »
v ?:nrfrn:. .A.v.-m'..-«,,-w (RN S a

,O [Geplante Zugange l!]

AirSupply erméglicht jedem Anwender (Kunde und Lieferant), geplante Zugénge zu erstellen und den

projizierten Bestand auf Basis dieser neuen geplanten Versendungen neu zu berechnen.

Nur der Lieferant darf die geplanten Zugéange speichern und sie als Basis fur die Lieferaviserstellung

verwenden.

Es gibt mehrere Methoden zur Erstellung geplanter Zugange:

Simulieren Manuell Giber die Funktion ,Simulieren®.
Erstellen... Automatisch tber die Funktion ,Erstellen...“
w
Geplantl;] Zugange Simulieren
Bedarl
,O Erstellen
Unverbrauchte Beda
Sichem
Projizierter Bestand

Hinweis: Sie kénnen keine geplanten Zugange im Zeitraster ,initial“ oder in vergangenen Zeitrastern

erstellen.

Version 1.7 © SupplyOn AG 54/110



AEROSPACE

P
BoosT SUPPLYON )
ot

3.5.3.1 Geplante Zugange simulieren

Die erste Option ,Simulieren” wird verwendet, wenn der Anwender die geplanten Zugange manuell in die
Bestandsprojektionstabelle eingetragen hat, um zu erfahren, welche Auswirkungen die geplanten
Zugéange auf den projizierten Bestand haben.

Anders ausgedriickt, wenn Sie geplante Zugange manuell erstellen und nicht auf die Schaltflache
»Simulieren® klicken, berechnet AirSupply den projizierten Bestand in der Tabelle ,Bestandsprojektion®
und im Diagramm nicht neu.

Beispiel

Bei der nachstehenden ,Bestandsprojektion® bewegt sich der projizierte Bestand im Zeitraster 2011-07-
07 (= 3210) innerhalb der Grenzwerte (Min. = 1500, Max. = 5000).

Der Lieferant und der Kunde kénnen in diesem Zeitraster geplante Zugénge erstellen, um eine kinftige
Lieferung einzuplanen und Uber einen projizierten Bestand zwischen Min. und Max. zu verfiigen. In
diesem Fall ist dies nicht zwingend erforderlich, da der projizierte Bestand innerhalb der Grenzwerte liegt.

Bastandsprojoktion Air MR 1T Hands SMF-000 V1 01 SSugpos Rame Braost £1
-

=) Tabells 011107 20104070 200 0190 0114 10012 A/119T-13 J0t1ar1a

antangabest ¢ 3210 3210 IZW0 21 5010 1010 300 3010

Tranudte = o

Sapama 2uginge = ) 0 ) 0 0 ) 0

Bedant = o

eemrauchts Bedans

Frogooner Gestand

WndeEmai

U1 Bestans

WNoe st ieteeang

W Uelarung

¢ ]

= Datails Matenal

Gesam sfugtia €080 109 6000 Letxter Lisferavs L1 Seatand 17 1100842

Frv Lo 100 L0 Lotzrer Lieter v oot Wik oneingang dart 17 1100043

Gualen o oo} Lieferane: 18082011 17.07:08

Gospert 4 1 Brancinimgsieth, Sichwt et sbestan) Durchathmtsted Warermingang

LT TR e P | S0 MCE Oemimdatn L iststimsm)e 100 WM Meensatien e

Butnador Bestaml 2000 PCE M tn el et miengs 100 VML Transpai 1200 & Sunded)

Dochimg (Tapun S1.7 endl*In-Transr (27 6 ohine “In-Transdf

Bestana &= Ende wn Gapartn M e O
eaenis B Uner i -- 00 2etiasiov iﬁ Sugsnpe | F n | Bagtana Whisnas WA Trenss e
*
Qs Sweredisen  AcezH kerdgareren  E-Usd venschcies
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Eine Menge von 500 an geplanten Zugangen wird vom Anwender im Zeitraster 2011-07-07 wie folgt
erstellt:

eatanaapropesnen S Al 1T ummm,n_mwawﬁmm

& Tabsin
Andangsbuitend ) ‘u
— e ~ 0 2 0 ) 0 o 0
|;q(-.m:.'u;)l-uc = ° 20¢f| 3 n: :a: DE ® 0‘_ Ll
g - [ ) 20 2 o o =0
WieaBraucris Bacnte 4 %0 o it 2 N0 5 o " .%b
Froysens Seataad g
Mnsevnend t 500 1500 1500 150 1300 130 1508 1500
Mae Bastare £ €000 200 5000 S D0 co00Q 2000 £000 e
Wndasastsiung 0 k] 0 k] 0 0 0 0 0
Mas Uiefprung 1790 1700 1790 1700 1090 1900 10 1998 2250
€ »
= Datans Watena
VM Hades onir W01-300 Letxlanpel b o
Q) ' 4)
Sy - —— b i peech SNmes o

D T — PR

Duruty  Stavmdsisr  Sosctl lanfigareres  E-ligl varachionen

Um diesen geplanten Zugang im projizierten Bestand zu simulieren, 6ffnen Sie das Dropdown-Meni und
klicken Sie auf die Schaltflache ,Simulieren®:

Geplante Zugange = Simulieren
53]

Bedar Erstellen..

Unverbrauchte Bedar

Projizierter Bestand o

Dies fuihrt dazu, dass der projizierte Bestand neu berechnet wird:

Bestandepropktion i AIRTT Matwial SHN.P-O02 V1_01 (Suppet Ramp Brackst 51)

(=) Tatale
Arfangapesiang =
Trasemestasd =
Geplets Zugdngs
Bedar =
Unreirsectils Badarts
Projuerter Bestana
Hndestbes!

Max Bestana
Hedestietung
Max (sfenng

E

(=) Detads Mawna

VA Roder o W0 200 Zeastoangel hnsibsien o
e 4900 149 Ay Lemlieod o oo M Sehad e B
Do Gawwrmater  Ansstt prAgureren  [Alsl rpnaieoian
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Die geplanten Zugéange werden im Diagramm angezeigt:

Geplante Zugange.

3.5.3.2 Geplante Zugange erstellen

In AirSupply haben Sie die Mdglichkeit, optimierte geplante Zugénge fir einen festgelegten Zeitraum zu

erstellen.

In diesem Fall fihrt das System eine automatische Neuberechnung der geplanten Zugéange unter

Berlcksichtigung der Mengenvorgaben (Rundungs- und Mindestliefermengen) sowie der Faktoren fir

geplante Zugénge durch und zeigt den ermittelten Wert an.

Um geplante Zugénge zu erstellen:
Klicken Sie auf die Dropdown-Schaltflache und auf die Schaltflache ,Erstellen...”:

Geplante Zugange ‘-!1 Simuliersn
[~

Bedart Erstellen .

Unverbrauchte Beda

Projizierter Bestand S

Wabhlen Sie das Zeitraster aus und klicken Sie auf die Schaltflache ,Erstellen®.

Version 1.7 © SupplyOn AG

Bestandsprojoltion fr AT Matoral SU03-CI_002 20717 (Lewwr 33067}
=) Gate -~
0
G Teorhe = i el 22N070T IMIOTOE 20140740 @MROTAD NGTAT. 2041GT@ 01RTA 30N1OTA
Artangeheessng 0 0 0 0 [ 0
Transinestang = o o o o 0 o o
2 = - ¥ X T T
Jeprare Zugange = e 8! 0l 0! K1 ol 0! 9! 4
Began = 0 ( 0 0 0
. 1 r=
Umsmiauchts Sedap St 0T720M o o o 0 o o 0
usnsrsasy | soazon 7 | S S R
Hinssyiast "0 {1 400 00 5o 200 o) 80
Nax Sastana 2wt Assrecen 1300 13 1300 1300 1300 300 130 130
Minsecdieferung 09 600 Go0 %9 %00 q oo
Hax Uelsrung 1300 1.300 1308 09 1300 1300 00 1300 130
< »
(=) Detans Uatera|
VWL Referons gootiont Zeastompel skdualsioren
~ r; Letrtor Lieforass 15 Bestard ¢ 1963201
Gesamwimugsat * 0 o R T DS PR ~acherglid -
Juthch | Soywraaten  Axgioht woofguceren  ENad versghcian
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AirSupply berechnet automatisch die entsprechenden geplanten Zugéange und verdéffentlicht sie in der

Bestandsprojektionstabelle und im Diagramm:

Bestonauprodektion fir ARTTE Sateetal SHNCG_0G2-2011 (Lover 435457

=i Graty

A J0TLONGT 20110008

110

=) Yabetn
-
y

Antangabestang =

Tranubestand
Gerearse Luganps &
Bedan =

Unvartiauorts Bedarfe

Fiotiieter Sestand
Minserthest

Ma: Bestanc
Minsestelerung
Bar Lisarung

=) Cetaln Mawna

Gosant variighar i
2wun  Rewraates

Armec Lo igureret

WIGT NS0

1150

VM-Refes ez
Letzver Lieferavin

-lad sorpcazaer

20419711

1130 1199

INATE WPARY mnen

1180 e

Zewstotige] abvaloher e

19032001 222032 -

A Die erstellten geplanten Zugange werden mithilfe des Mengenfaktors fiir geplante Zugénge
berechnet (80% im obigen Beispiel). Wirde der Mengenfaktor fir geplante Zugange 100% betragen,
wirde AirSupply so viele geplante Zugange erstellen, dass der Hochstlagerbestand erreicht wird.
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3.5.3.3 Geplante Zugange speichern (Lieferant)

Nach der Erstellung geplanter Zugéange (manuell oder mit der Funktion "Erstellen...") kann nur der
Lieferant sie Uber Schaltflache ,Sichern® speichern:

Geplante Zugange Simuberen
Bedart &

Unverbrauchte Beda
Projizierter Bestand

Erstelen..

Sichern

Oben links auf der Seite wird, wie nachstehend dargestellt, eine Meldung angezeigt, um den
Speichervorgang zu bestatigen:

I. Epeichom war erfigroxn I
-
Sestansaprogekition fr A5 11 Malerisl SHN-CO_J0Z-2911 (Lever 44507
= Gratk -
0
S T = S Wl 00074 WNAT0E 00788 2MaTAS JMTAY MUOTIE ENORG W
Artngebestsag & o 0 1100 1180 1980 11900 X 1100 1480
Transmestans & 0 0 0 o -] o 0
suckarts 2ugange L) 1180 0! (-] ol [ b a: )
Sadat = 9 0 2 0 0 0 ° 0 0
Uneaiuaenis Badate ) 0 ) 0 ) 0 b 0 0
Frajarm Bestane L T T 1 TR L
UL o §00 W L[ 00 09 £00 600 §00 (1)
Uar Sestwng 1300 100 130 1200 1300 1300 1300 1300 1300
Mincassieliung 500 o 2 [ o o o o a
Max Lisfwiung 1200 10 1% 12e % 120 179 120 1
< >
= Getaty Moterta
1 N L s et
L e Ty " Raatana (1 L TR IR ER -
2arscy. | Samvvdsten  Aracit worigermres | Elpd serachicien
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3.5.3.4 Auswirkungen auf VMI-Warnungen

Nach der Erstellung und Speicherung der geplanten Zugénge aktualisiert AirSupply die Vorschau-
Warnungen. So kann der Lieferant prifen, ob die Warenauffullstrategie dem Bedarf des Kunden in dem
Zeitraum entspricht, fur den die VMI-Warnung auftritt.

Beispiel

Der Zeitraum fiir das Erscheinen der Warnung betragt 45 Tage (festgelegt in den Einstellungen Werk
Lieferant).

Der Lieferant priift seine Warnungen auf der Seite ,Ubersicht Warnungen“ und sieht 11 Warnungen
Lunter Min.: Projizierter Bestand*:

SN trasterte S
WEMESamengate (v iet gleich ¥ | Projoerer Bastang teuse U Y Meine Suchprofe
v Veraaten
NUARWYamngsho (v st gleich ¥ Frajoedsr Eestona Unfer XY
e Stoactachiguny
Lisferanten gnoderes  ~  ist gisich ¥ Nicat iproernt Y.
natty set v Istgisizh - 3
Priomtat ~ 15t gheich v Hooe v nle nadeaen | Ted
e Saruciaat e
Easne-amunown 339 Secatipeanoge - amungen (161 M Wamungen (11 Rz Aamunge Stavmaaten /AN Qe
SupptyOn Daf. View ¥ Yerwete .
S WamunZshp Prientat  Kunseny runse ERF Yeare  Bastang (pre autrawn Malnsbasoy L g OF Nane
Unfer s Frojs Haon TRABING ASTERNY 1110 142 T 13 gy JHngs
Liedes ta. Froy Maeh TRAMING  ASTBOY. 111 269 118720112 3y Mdegs
fot Wi Proj e TRADSNG = ASTBUY. 111 1113 utly JHINGY
el Wi Pray e TRABSNG  ASTOLY. 111 450 100730112 1 g
Uit b Py ' Thar Y 3113 wnos
e W Pray TRARIN 1 1113 ey
Ut 1A Prog ] TRAL 1 g ) 1113 smes Warts
oo e Prag TRAat) 1 113 gty Jimys
Ustet Min Prop Mach TRANS Y ' N2 1r JMngs
e s Frop \ =apa = m 12 4 v Jnys
¢ »
2oy 1 geatwrey setien o | Ayl ‘Geeter! set2an o Dassked o Seslestapoaes E-Gd veracese
:_}@m;i‘z&u:uﬂ_ | Sie Toafor auswaliun | Augaal Juieten EntdeproSes 10 v | Same . % wen2 | lichak Leti

,O 11 Eintrége:
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Der Lieferant wahlt eine VMI-Material-Zeile aus, klickt auf die Schaltflache ,Bestandsprojektion® und
gelangt auf die Seite ,Bestandsprojektion®.

Bestandsprogkion fir ARTE Uateral SHNF_002-2012 (Hande 4257}
=) Grate a
@ T4le i nAd JNOTAT WNATOR WA SN0 mOGEY WIGTE NariE o
Argangsbestsng & 0 0 o 3 0 o 0 0 0
Tranamestang & 0 0 J 0 0 o
Geplents Tugangs & J 0 o & 0 '] 0 [
Bedart = L 0 a ? 0 0 E 0 0
U ibotie e dane 0 0 0 0 1] ) 0 [}
N esibes) ) 0o 100 W W 00 100 ) 0o
Max Bestana 70 T0G 700 L T 730 700 00 Tou
Hndestiederurg ¥ 0o [ M 0 100 ) 0 00
Max Lisfarung o Ton To0 ¥ Te0 [ 103 ToO 0
« >
(=) Dezais Nasanal
I I - i e ——
S S J . . omame NN Sl - atenzim 2
Zarscr | Uaewadaten | Arscw cotbpureesr  L0lad serachcaan

Der orangefarbene Hintergrund zeigt einen Unter-Mindestlagerbestand an, dem eine Warnung des Typs
,unter Min.: Projizierter Bestand“ im Dashboard zugeordnet ist.

Nach dem Erstellen und Speichern der geplanten Zugange liegt der projizierte Bestand innerhalb der
Mindest- und Maximalwerte (griiner Hintergrund), wie unten dargestellt.

Bestandsprojertion Ur 4R11 Haes SWGF_002-2017 (Handie 4257
= Grah -
0

S TsoM . Wbl JOOTOT 0117 30THOTAD  INETH0 IOMATAT 20N0TAE MAETa3 20NGTH
rtngssestang 1T o y (] 30 1 % L0 a3 o
Transtpestang = 0 ] n [ o ) 2
Captare ugange = 0 230 ) 0 0 o ) 0 0
Basan B G 2 a o o o o u 0
Uneersrauches Sedardy o 0 o 0 o o n ] 2
Unnesthest 00 00 o) 00 00 Fo E Rl 09
M Bastans 70U 70 TN TO0 700 T00 To0 700 700
Wnseaticterung 300 ? a o o 0 0 o
M Lshiung Ton e ™ 7o TD b m o 3

< ?

=) Oatails Matena|
1 O O et
Qesai ewfughin 0 0 ¢ bt et Bamns @ RBNTI2RN0 o

2wuce  Stareaaten Ao onigetenen  EUM sensincler

Beim Zuriickgehen zum Dashboard sieht der Lieferant nur noch zehn Warnungen des Typs ,,Unter Min.:
Projizierter Bestand®.
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Auf der Seite ,Ubersicht Warnungen“, auf der alle Warnungen des Typs ,Unter Min.: Projizierter Bestand®
angezeigt werden, sind jetzt zehn Eintrage sichtbar.

PESTATS
Bitzetscre | Eroetene Scne
s viarmungshp (v ||t gleich ~ | Prejoierer Bestans beah: LY B onar s i
YMIVAS Wamungstp v || it glaich »| Prajocsantar Eestang Unter i1 v Zels itachion Al
Listecanten ignzdsesn v |t glaich v Hientigeadan v Zedg lpachien e
Inaes Batt iw | it ghaich - a dadelpicnen
Promat ¥ |1 gaien - Hom e |20k Nisnfinen | Zode Ipactien

Bene Terechantien

SupiOsDet View v Vet - P00 s ation
L o L] W Nunten.  ERP e Bestend (i Aufiwlen Kag oA (3 Lt 4 L O OF tlame

1 Unther M. Progts. beach TRAMANG ASTBRNY. . 1310 1420 OTDR20T1 2568 CANLPO02 V1 U1 Deppont Drachmt BREPO02 VL 01 SeppactRamp U Judy Jengs

) vnmer i Progas smch  TRAPANG . ASTELY . 1110 20 NOY 0N IN6E SR TOO-O0R Y. Mande Fidwe ong BATETVWOJ0D Y Mandie 2557 Ay gy

I Urtter M. Pttt bach  TRARANG . ASTERY . 110 U DOY20M 2360 CAMT VBASOD semdeadreetadl  EIADSSSNND 2 Juty Jengs

) wrtier M Priia . Moch  TRAMNG . ASTEUY . 1110 20 100720112858 CHNFO0R VR 01 Cever 845 SPeP902 U2 01 Lever 44547 2y Jengs

) Untter M Proges . bach  TRARANG . ASTBUY . 1910 U DROTRONI N0 CUNRINZD0OE SuppotBnatiel  DANER-GOD-JDM  ScopadBacnet  Judy Jengs

) Unter M- Profa. och  TRAPANG. ASTBUY. 1110 00 0RO7-20MIINOE . CMN-P 022011 Lever£48 SAPEP O0Z-2011  Lever 4487 James Vartn

) Unte i Progs . boch TRARENG . ASTSUY . 1110 0 DROTIONI2INE . CMNE ORDEDV SwpotSracket  EEEF OI2010 ScopstBoacet  Judy Jengs

) unter M Proga . boch TRAMNG . ASTBUY.. 1110 0 DR.07.20112358  LNNR C0ZI012 Hande Fidrefong SAPER 2022012 Haodle S157 iy Jongs

[ unter Mo Frogs . och TRABENG.  ASTBUY.. 1110 0 BOOTROVIZIES. CANTWO 0020 SuppottBracket ENETWO 0000 Sacket Tge 3 udy Jstngs
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3.6 VMlI-Versand

VMI- und Nicht-VMI-Versandprozesse sind fast identisch und es wird empfohlen, zur Verwaltung eines
VMI-Materials den Lieferavis-Prozess zu verwenden.

Ein Lieferavis ist eine elektronische Liefermeldung, die vom Lieferanten an den Kunden gesendet wird,
wenn die Aufnahme der physischen Verpackung am Standort des Lieferanten abgeschlossen ist. Dieses
Lieferavis unterstitzt die Beschleunigung und Optimierung des Wareneingangsprozesses und hilft bei der
Erhaltung der vollstandigen Transparenz auf der Seite VMI-Bestandsprojektion sowie der damit in
Zusammenhang stehenden Warnungen.

Ein Lieferavis besteht aus:
o Kopfdaten: enthalt allgemeine Informationen zum Versand.

e Verladeeinheit (UX): Die versendete physische Verpackung. Sie umfasst mindestens eine
Verpackungseinheit.

e Verpackungseinheit (UE): Umfasst eine oder mehrere Positionen.

Der Lieferavis-Prozess wird im Modul Versand [Ref. 6] erlautert. Sie erfahren aber auch in diesem
Kapitel, wie man ein Lieferavis erstellt, und zudem werden die Zusammenhange zwischen Lieferavis und
In-Transit-Lieferungen erlautert.

3.6.1 In-Transit-Lieferungen

In-Transit-Lieferungen sind VMI-Materialien, die vom Lieferanten versendet wurden, aber noch nicht beim
Kunden eingetroffen sind.

In-Transit-Lieferungen werden verwendet, um den projizierten Bestand zu ermitteln, und AirSupply zeigt
die In-Transit-Liefermenge in der Tabelle ,Bestandsprojektion an.

Projizierter Bestand fur das Ende des Zeitrasters = Urspringlicher Bestand + In-Transit-Menge +
Geplante Zugange — Bedarf (bzw. Unverbrauchter Bedarf)

Ein Lieferavis kann mehrere Status haben und verfugt Gber ein voraussichtliches Ankunftsdatum.
Im VMI-Prozess bestehen starke Zusammenhange zwischen einem Lieferavis und In-Transit-
Lieferungen:

o Diein einem Lieferavis aufgefiihrte Menge an versendeten VMI-Materialien wird automatisch zur
Menge der In-Transit-Liefermenge hinzugefigt.

e Die versendete Menge aus dem Lieferavis wird von der Menge der geplanten Zugange, also den
Waren, die versendet werden sollen, abgezogen.
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3.6.2 Erstellung von Lieferavis durch den Lieferanten

Der Prozess zur Erstellung eines Lieferavis fur eine VMI-Position ist mit dem fuir eine Bestellposition
identisch. Der einzige Unterschied liegt in der Art des Zugriffs auf die Seite zur Erstellung des Lieferavis.

In diesem Kapitel werden die wichtigsten Schritte zur Erstellung und Versendung eines Lieferavis fur ein
VMI-Material erlautert.

Weitere Informationen zu Lieferavis entnehmen Sie bitte dem Modul ,Versand” [Ref. 6].

Eine Verpackungseinheit eines Lieferavis entspricht einer VMI-Material-Position.

Wenn Sie ein Lieferavis fur ein VMI-Material erstellen mochten, haben Sie zwei Mdglichkeiten:
e Uber die Seite ,Zusammenfassung VMI*.
e Uber die Seite ,Bestandsprojektion*.

3.6.2.1 Erstellung von Lieferavis Uber die Seite Zusammenfassung VMI

Wenn Sie als Lieferant Uber die entsprechende AirSupply Rolle verfiigen (das heif3t, AirbSellervVMI),
konnen Sie Lieferavis fur VMI-Materialien erstellen.

Sie kénnen das zu versendende VMI-Material Gber die Seite ,Zusammenfassung VMI“ auswahlen.
Klicken Sie auf die Schaltflache ,Lieferavis“ und wahlen Sie die Option ,Lieferavis erstellen®.
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Nach Klicken auf die Schaltflache ,Lieferavis erstellen“ wird ein Dialogfenster angezeigt.

AP S — D
0 D
B e N
e . D
- - a3
- —_—— — =
- ——
e ——— - 3
Frage X
,O Einbeziehung geplanter Zugange 21.07.2011 L3
Anwenden Abbrechen

Im obigen Dialogfester miissen Sie ein Datum auswahlen, bis zu dem lhre geplanten Zugénge
berucksichtigt werden sollen. Dieses Datum wird verwendet, um die versendete Menge automatisch zu

berechnen.

Wenn Sie beispielsweise bereits 100 geplante Zugange bis zum 21.07.2011 erstellt haben, hat die

versendete Menge im Lieferavis einen Wert von 100.

Wenn Sie in diesem Zeitraum keine geplanten Zugange erstellt haben, betragt die versendete Menge 0.

Die Erstellung eines Lieferavis umfasst drei obligatorische Schritte:
e Ausflllen der obligatorischen Verpackungseinheiten-Felder im Reiter ,Packstlcke®.
e Ausflllen der Verladeeinheiten-Felder und Zuordnung der Verpackungseinheiten zu mindestens

einer Verladeeinheit im Reiter ,Verladeeinheiten®.

e Ausflllen der obligatorischen Kopfdaten-Felder im Reiter ,Kopfdaten®.
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Durch Klicken auf die Schaltflache ,Anwenden® gelangen Sie zum Reiter ,Packstlicke*:

I ~'«J|A\..w] Al 5 haiy

SugotyOn Det. View - e o Tl Srush salien

o atm -8 s1lr

In der Spalte ,Materialnr. Knd.“ (“"'), sehen Sie die von Ihnen ausgewéhlte VMI-Materialnummer des
Kunden.

Bitte beachten Sie, dass im Lieferavis fur ein VMI-Material keine verbliebene Menge aufgefuhrt ist ().
Der Lieferant ist dafuir verantwortlich, die zu versendende Menge festzulegen (anhand des Mindest- und
Hoéchstbestands).

Sie konnen die verschickte Menge (gelbes Feld (“-)) andern.

In diesem Beispiel wurden vorab geplante Zugénge erstellt, daher betragt die angezeigte verschickte
Menge 100.

Hinweis: Einer VMI-Referenz ist nur ein Verpackungseinheitstyp zugeordnet, deshalb ist in diesem Reiter
nur eine Zeile vorhanden.

Zur Erstellung eines Lieferavis mussen folgende Schritte durchgefuhrt werden:

Ausfiillen der Daten zu den Verpackungseinheiten (UES)
Ausfiillen der Daten zu den Verladeeinheiten (UXs)
Ausfillen der Kopfdaten

Drucken des Lieferavis

Weitere Informationen zu Lieferavis-Konfigurationsprozess entnehmen Sie bitte dem Modul ,,Versand”
[Ref. 6].
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3.6.2.2 Erstellung von Lieferavis Uber die Seite Bestandsprojektion

Sie kdnnen ein Lieferavis von der Seite ,Bestandsprojektion aus erstellen.
Bewegen Sie die Maus Uber das Menu-lcon neben ,Transitbestand“ und klicken Sie auf die Schaltflache
,Lieferavis erstellen®.
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Lieferavis erstelien

Nach Klicken auf die Schaltflache ,Lieferavis erstellen“ erscheint automatisch ein Pop-up:
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Frage
,O Einbeziehung geplanter Zugange 21072011 (8

Anwenden Abbrechen

In dieser Tabelle kénnen Sie die von Ihnen erstellten geplanten Zugénge prufen und ein Datum
auswahlen, bis zu dem die geplanten Zugénge bertcksichtigt werden sollen.

In diesem Beispiel wurde eine Menge von 500 geplanten Zugangen definiert.
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Wenn Sie auf die Schaltflache ,Lieferavis erstellen® klicken und entscheiden, dass die geplanten Zugange

bis zum 21.07.2011 bericksichtigt werden sollen, wird eine Menge von 500 automatisch im Feld
Verschickte Menge des Reiters ,Packstiicke® eingeflgt:
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Nach der Erstellung des Lieferavis wird die entsprechende Menge in die Zeile Transitbestand im
Zeitraster 2011-07-08 (= voraussichtliches Ankunftsdatum) eingeftigt.

Das Diagramm zeigt den Transitbestand an.

BestandspeojoRBon Y AF 11 Materts SHH-F-00Z_V1_01 (Sspoen Samp Bvadeet £1)
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ATangezamang = 0000 11l - 378 ATV )EM 3543 3510 )51
Transtbesting & 1200 0 £00 I o 5 o E o
avtante Jugiage 0 | 0 0 o 0 o 1
Semant = 4290 0 0 o 00 o 3 ? 2%
Unvertrauchie Besarle 4330 0 0 200 J b
Progzaner Bestans b }
Wndestast 1400 1200 1200 o t 200 1 200 18 1800 !
My Dessang 2000 £ 900 300 5000 £ 000 ) OO €09 |
ngestitfenng 0 o 0
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< >
S Onlaile Untenal
VI Reter ees WADDE-200 Jerstmingel abtiadisien e
Besam e - S— I o e W SO iremiems g
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Im Zeitraster 2011-07-07 ist kein geplanter Zugang mehr vorhanden.

Es ist sehr hilfreich, die geplanten Zugange zu erstellen und sie zur Erstellung des entsprechenden
Lieferavis zu verwenden.

Wenn der Bestand unter dem Minimalwert liegt (d. h. eine Warnung wird ausgel6st), missen Sie ein
neues Lieferavis erstellen und Artikel an Ihren Kunden senden.

Hinweis: Die In-Transit-Mengen werden nur bei der Versendung des Lieferavis berticksichtigt. Lieferavis
mit Status Draft werden bei der Ermittlung des projizierten Bestands nicht beriicksichtigt. Soweit geplante
Eingange betroffen sind, werden Lieferavis Aktualisierungen oder Stornierungen nicht im System
abgebildet.
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3.6.3 Lieferavis anzeigen

Auf der Seite ,Bestandsprojektion“ kdnnen Sie die mit den In-Transit-Mengen verlinkten Lieferavis

einsehen.
Verwenden Sie den Link Uberblick Lieferavis, auf den Sie uiber die Seite ,Bestandsprojektion“ und tiber

den Reiter ,Zusammenfassung VMI“ zugreifen kénnen:
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dad &

Lieferavis erstelien

Auf der nachstehend abgebildeten Seite zeigt das System die Lieferavis mit Status ,Sent* an:
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3.6.4 Auswirkungen versendeter Lieferavis auf Bestandsmengen
Im VMI-Prozess hat die Erstellung eines Lieferavis folgende Auswirkungen:

e Aktualisierung der In-Transit-Lieferungen: Die versendete Menge an Verpackungseinheiten
wird automatisch zur Menge der In-Transit-Lieferungen hinzugefiigt.

e Aktualisierung der geplanten Zugange: Die versendete Menge an Verpackungseinheiten wird
von der Menge der geplanten Zugange abgezogen.

e Der projizierte Bestand und Vorschau-Warnungen werden neu ermittelt.

3.6.5 Auswirkungen der Lieferavis Aktualisierung oder Stornierung auf den VMI Prozess

Die Aktualisierung oder Stornierung eines Lieferavis haben auf den VMI-Prozess folgende Auswirkungen:

e Aktualisierung der In-Transit-Lieferungen: Der Transitbestand wird automatisch aktualisiert
basierend auf der geanderten gesendeten Lieferavis Menge.

e Aktualisierung der geplanten Zugange: Keine Aktualisierung auf Grund von Lieferavis
Anderung oder Stornierung.

o Der projizierte Bestand und Vorschau-Warnungen werden neu ermittelt.

Weitere Informationen finden sie in Kapitel [3.6_ Ein Lieferavis aktualisieren, Versand].
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3.7 VMI-Warenerhalt

Bei wochentlichem Bedarf werden Wareneingangsmeldungen gleichzeitig mit Lagerbestandshéhen und
Verbrauch veroffentlicht.

Wenn ein Kunde seinen Bedarf taglich veroffentlicht, werden die Wareneingangsmeldungen in AirSupply
in Echtzeit veroffentlicht.

Nachdem der Wareneingang im ERP-System des Kunden bestatigt wurde, wechselt sein Status in
AirSupply zu ,Received®. Dann wird eine Lagerbewegung mit Bewegungscode ,RECEIVED®, der
Bewegungsmenge und den festgelegten Detaildaten erstellt.

Bei VMI fuhrt ein bestatigter Wareneingang zur Verringerung der ,In-Transit“-Mengen.

Im Dashboard kdénnen Sie den Link ,Bestandsinformation” verwenden, um Wareneingdnge und
Lagerbewegungen einzusehen.
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Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.
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Im Reiter ,Bestandsinformation” kdnnen Sie die Suchfunktion nutzen, um Wareneingangsinformationen
fur ein bestimmtes VMI-Material zu finden, wie unten dargestellt:
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Hinweis: Das erste Suchkriterium wird automatisch erstellt. Ein bestéatigter Wareneingang aktualisiert den
Lieferavis-Status (aus ,Sent“wird ,Received” oder ,Partially Received®).
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3.8 VMI-Gutschriften

Gutschriften sind kein obligatorischer Prozess fiir Lieferanten, die VMI nutzen.

Die Gutschriftinformationen werden verwendet, um den entsprechenden Verbrauch in AirSupply zu
aktualisieren.

Weitere Informationen finden Sie im Modul ,Gutschriften” [Ref. 8].

3.9 Bestandsinformation

Informationen zum Lagerbestand und den Lagerbewegungen eines VMI-Materials werden auf der Seite
.Bestandsinformation“ angezeigt. Auf die Seite ,Bestandsinformation“ kdnnen Sie lber das Dashboard

zugreifen.

3.9.1 Bestandsinformation Uber das Dashboard

Klicken Sie im Dashboard auf den Link ,Bestandsinformation®, um zur Seite ,Bestandsinformation“ zu
gelangen.
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Der nachstehende Screenshot zeigt die Seite ,Bestandsinformation®.
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‘ ‘. »
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Sie kénnen Informationen zu folgenden Datentypen einsehen:

Wareneingang.

Bestandsbewegungen - Verbrauch (einschlieRlich der Beschreibung des Bewegungscodes).
Bestandslevel - frei, Qualitat, gesperrt fir Konsignations- und Kundenbestand kdnnen
eingesehen werden wenn der Screen ,Bestandshoéhe aufgerufen wird.

Klicken Sie im Dashboard auf den Link ,Lagerbestand, um zur Seite ,Bestandsinformation“ zu gelangen,

‘_.\\-\E) ScpaiOnServices »  Verwstung v News
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Daentp ¥ st geich ~ Lagerhestand v Zale Ramen Heone Sucterulie
Letter viatarmichiar B 151 giich v Wahe v date ingfigen | Zede REaghen ¥ Vet -
Seche  Durdchastoer
Beatanmiéormaton
Shock Datal ¥ Verwete e Fltey ssiickg ocam
¥unoenorg ERP Worn Lokate Liet Ne Lnt schr L1 K Konaug = K Kundemt . Kundent.  Kundend. Mangemet
A TROGARSUK 110 ENN-YTI_VZ Handle 4557 ¢ Q 1 0 0 0 PCE
A TRGARSUK 10 NN VD Handte 4557 0 0 0 n 0 0 PCE
A TRGARBUK 1 ENNATI_VT Hande 4557 = o 0 o o 0 PCE
A TRGARSUK 1110 BNN-1TY V) Handle 4557 7 0 0 0 0 0 PCE
A TRGAREUK LARL) ENNAITI_VY Euppodt Ramp & 2 0 1 0 0 0 PCE
A TRGARGUK 110 INN-171 V1 Suppot Remp B ] 79 ] ] 0 0 FOE
A TROAIRSIUK 110 SHNATI_Y Euppoct Ramp Br 2 x 0 ] 0 U PCE
A TRGARSUK 1110 UNN-TTT_WY Suppoa Ramp B Z2300 0 0 0 0 0 PCE
A TROARSUK 1110 ENNATI_V Support Ramp B¢ 4000 0 0 0 0 0 -PCE
A TRGARSUK 110 SuNITT_V2 Lowver 4235:H7 [ 155 ] 0 ] 0 PCE
. \ " ’
Ttk Welere Codumente  Hstare < Dowooad « - E.Ma8 verscricken
13 Eintrage:  Alle Trafer de Sete sunwdiien | Alle Tialer suswahien | Auswan! subat Emtrage pro Sete 10 |w | Saite v vun2 | MAchals Letls

Verwenden Sie die Suchfunktion zum Auffinden der benétigten Daten und erforderlichenfalls zum
Umsortieren der Spalten (weitere Informationen finden Sie in Modul ,Dashboard* [Ref3]):

T Eats minede
Schastycne | Erwetene Seche
Datentyp ¥ st ghaich * Lagerbestand - Lede Mochen Wene Suchpeolie
Lattier vetfantiicrnet B v |88 glaich > Wahr - etk then v Nerwatar o
Matenamummer Liskess v anhalt v A Zobs tinptiges | Zoke Mathen
Sochw  Jwichaetise

Bestanzzinfoimaton

Stock Detall ¥ Verwelen . v Fitter nplicrzotean
Kundstury ERP W Lowabe List Ne ! List Mega eschr. Ll K = L g X b} KundeoR . Mundead.  Kendend.  Mngessl

A TROARSUK 110 WNN-171_VA Handle 4567 0 0 1 o 0 0 PCE

A TRCARSUK 1110 ENNATI V3 Handle 4557 o =0 0 0 0 0 PCE

A TRGARBUK 110 BUN-TTT_V) Hande 4557 » 0 o 0 ] 0 PCE

MIA. TRGAIRSUK 1o ENNATI_V2 Handle 4557 e D ] ] a 0 PCE
. " . N - R . - " »,

Dauox Wiekers Dosmerte  Hinine = Downioad = - E.0si versca cien

A Emirage:  Ale Trafler aur Jeds suawirien | | Aupwant sutwoan Einrage pes Sae Mm v | Saite 1.von1 |

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.
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3.9.2 Bestandsinformation Uber den Reiter Bestandsprojektion

Es gibt noch einen weiteren Weg, um den Bestand eines VMI-Materials einzusehen.
In der Tabelle Bestandsprojektion finden Sie Informationen zum verfligbaren Bestand.
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Durch Klicken auf den Link fur den verfigbaren Bestand (6300) gelangen Sie zum Reiter
Bestandsinformation, der vorgefilterte Daten anzeigt.

In diesem Beispiel betragt der Bestandsdatenwert 63000. Hier sind zwei Bestandsmeldungen
zusammengefasst (2300+4000), die innerhalb bestimmter Kunden- und Lieferanten-Chargennummern
ermittelt wurden.
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Auf der Seite ,Bestandsinformation” sind zwei vordefinierte Profile vorhanden, die verschiedene
Spaltenreihenfolgen anzeigen:

e Stock Detall

e Stock Movements

Im Profil ,Stock Detail* werden die Spalten angezeigt, die einen Bezug zu den Bestandshéhen fir das/die
ausgewabhlte(n) VMI-Material(ien) aufweisen:

P 2 It * | M

Das Profil ,Stock Movements® zeigt die Spalten an, die fur das/die ausgewahlte(n) VMI-Material(ien)
einen Bezug zu Bestandsbewegungen aufweisen, wie beispielsweise Wareneingange und
Verbrauchsmengen:

Sie kdnnen leicht vom Profil ,Stock Detail® zum Profil ,Stock Movements* wechseln.
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3.9.3 VMI-Historie

In AirSupply werden zwei Typen von VMI-Historiendaten angezeigt:
e Die ,Bestandshistorie®
e Die ,Bedarfshistorie®

3.9.3.1 Die ,Bestandshistorie”

Die Tabelle ,Bestandshistorie enthélt Informationen zu allen Bestandsanderungen fiir ein VMI-Material
sowie Informationen zu den Materialstammdaten. Dazu gehdren auch Grinde fiir vom Kunden
durchgefiihrte Anderungen.

Auf diese Tabelle kdnnen Sie Uber die Seiten ,Bestandsprojektion* und ,Zusammenfassung VMI*
zugreifen.

Auf der Seite ,Bestandsprojektion bewegen Sie den Mauszeiger Giber das Dropdownmeni
»2Anfangsbestand®, wie nachfolgend dargestellt:

Bastandepcojontion Ui 4511 Laterkal SEN-002_v1_D1iSupoon Ramp Beoacket 4]

2 Gratn -

'Tm L, WNM SR MITGE NGNS BNSET MO WNERW B0 e
<ctwgrzesan: ] m,...,,ﬁ 4 030 1408 330 3210 1% 1310 119 1210 2010
Gttt | 1 550 - n b o o >} o M
Geptante Dugge & ? u’ u' o 0 9 | ul o
Bedat & 4Dig > o am o 2 2 a0 G
Urasetrauctne Dacate 4 020 5 0 200 o 0 o 200 0
Freszane Bestans F s T T TR T T .
Undestast 150 1500 1400 1500 1400 1500 s 500 1400 142
Mas Bostans £ 000 5002 2000 5000 2000 €0 2000 %200 5000
Linoestislenng 0 9 o Q 0 0 . ) 0
Mas Lsterung 1 530 1500 1590 1780 ] 1740 TR 1880 1980

€
(3 Detals Matesgt
VA Beter oms WiDo1-209 Jestampel abtishisier en
e g 1 o e SOOROREN iy e
Zuoos | Subwdler | Sriowl woofgureres M0 cerahciee
anfangsbestand =
,O Aniangsbesian Bestandshistorie
X e, A A [;1
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Im Reiter ,Zusammenfassung VMI® klicken Sie auf ,Historie“ und dann auf die Schaltflache
.Bestandshistorie”, wie nachfolgend dargestellt.
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v Zate nizifliosn | Zade oachen Hene Suchprotie
MARR A
Sectw  Darizhamtpen
Zusmmmastassung W
SuppiyOn Det. View v Verwetem Filar ruraCeEtion
Kundeng! Kundanweg, ERF Ve FPanprcode LieSerant  Matosiator Lief Matsrabanche Lisf Status Bastaad  YMiMen Mn N
| ARBU3 BAS ASTEUNCG. 1190 a3 ENAZOS4G12 532 e 0 FCE 3000
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I NRSUSEAS AETSUYCG. 110 SHNR_DI2.2010 Sugoon Bracret o 0 PCE 1500
T NRSUSEAS ASTBUNCG. 110 SMNR_DOZ-2011 Lever 452957 o == 0 PCE 200
I NRBUSEAS ASTSUNCG. 110 SHNR_002.2012 Handie 4557 P U 0 PCE 200
[} aREus sAs ASTBUWCG. 110 Suppon Braonet e ¢ PCE 1500
1 aRaussAs ASTIUNCG. 1110 Laver 345457 e 0 PCE £0 400
[ aRguseAs ABTBUNCG. 1110 SMNF_002-2012 Hande 4557 - —— 0 PCE 320 300
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17 Gitrage: Ak Tralet ot fledie musadlinn | A6 TrwWer auswinien | Ausaatd sufiaben EnvapegroSete 10 v | Same | v a2 | lihsl Laie
Historie v = Bestandsanz
. . . Cw .
Der nachstehende Screenshot zeigt den Reiter ,Bestandshistorie” eines VMI-Materials.
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Zuriick Durch Klicken auf diese Schaltflache gelangen Sie auf die vorherige Seite.

E-Mail verschicken Durch Klicken auf diese Schaltflache kdnnen Sie eine E-Mail versenden.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel [3.11_Eine Nachricht
verschicken].

Bestandsprojektion | Purch Klicken auf diese Schaltflache gelangen Sie zur Seite
.Bestandsprojektion”. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel
[3.5_Bestandsprojektion und geplante Zugange].

Bestandsinformation | Purch Klicken auf diese Schaltflache gelangen Sie zur Seite
,Bestandsinformation®. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel [3.7_VMI-
Warenerhalt].

Download Durch Klicken auf diese Schaltflache kénnen Sie die Historie herunterladen.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel [3.10_Download / Upload].

Datum andern Das Datum der letzten Anderung im Bestand
Quelle der Anderung | Aktion, die zur Anderung fiihrte

Bestand Summe des verfligbaren Bestands
Status Status des Materials

Min. Mindestbestandsmenge heute

Max. Hochstbestandsmenge heute
Konsignationsbest. Freier Konsignationsbestand

frei

Konsignationsbest. Konsignationsbestand in Qualitatsprifung
QS

Konsignationsbest. Gesperrter Konsignationsbestand
gesperrt

Kundenbest. frei Freier Kundenbestand

Kundenbest. QS Kundenbestand in Qualitétsprifung

Hinweis: Erlauterungen zu den einzelnen Spalten dieser Tabelle entnehmen Sie bitte Kapitel [5_Anhang]
am Ende dieses Moduls.

Wenn die Standardeinstellung aktiviert ist, zeigt AirSupply die Bestandshistorieninformationen der letzten
zwei Wochen an.

Sie kdnnen den Standard-Zeitstempel &ndern und Bestandsénderungen fir einen langeren Zeitraum
anzeigen lassen.

Sie kénnen einen Zeitstempel wahlen, um nach Anderungen im VMI zu suchen und ein Suchprofil zu
erstellen:

SupplyOn Def. View v | Verwalen . «
Bestandshistorie Material CHN-P-002_V1_01(Support Bracket)
Zeitstempel andern von 20.06.2011 [8

bis | 04.07.2011 [8] Suchen
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Es gibt mehrere Anderungsquellen:

Stammdatendnderung Ober die Benutzeroberfliche
Stammdatendnderung per Upload
Stammdatendnderung ober EDI
Materialerstellung ober EDI
Stammdatendnderung
Bestand=zgrenzenanderung
“erbrauch

Wareneingang verarbeitet
Wareneingang =torniert
Wareneingang zurickgezandt
Lisferaviz werschickt

Lisferaviz storniert

Anderung VMI-Bedarf

Neuberechnung nach Anderung Tag

A

(@]

R
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Sie kénnen die mit den Anderungen zusammenhéngenden Bestandshdhen, -bewegungen und In-Transit-

Mengen abfragen:

Aty ndem (GRT+00 00 Guehe de Anseiung Bastany

Hii:

Wurden die VMI-Materialstammdaten aktualisiert, kann der Kunde die entsprechenden Informationen aus
seinem ERP-System senden, um die Griinde fiir die Anderung zu erlautern. Diese Informationen werden
in der Spalte ,Kommentar® angezeigt. Auf der Seite ,Zusammenfassung VMI“ wird diese Spalte nicht
standardmafig angezeigt, aber Sie kdnnen sie Uber das Dropdown-Meni rechts neben den
eingeblendeten Spaltentiteln auswahlen. Bewegen Sie, sobald das Dropdown-Menti sichtbar ist, den
Mauszeiger auf die Zeile ,Spalten” und aktivieren Sie das Kontrollk&stchen in der Zeile ,Kommentar®,
Weitere Einzelheiten erfahren Sie im Modul ,Grundlegende Funktionen® [Ref. 3], in Kapitel

[2.5.2_Auswahl angezeigter Spalten].
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3.9.3.2 Bedarfshistorie

In der Tabelle ,Bedarfshistorie“ erhalten Sie einen Uberblick tiber alle Bedarfsmeldungen, die fiir ein
ausgewahltes VMI-Material ausgetauscht wurden.

Auf die Tabelle ,Bedarfshistorie” kénnen Sie Uber die Seite ,Bestandsprojektion® zugreifen, indem Sie
den Mauszeiger Gber das Dropdown-Men( ,Bedarf* bewegen:

Bestsndsprophtion i 8 T Matenw DMNF-002_V1_01 Sugpod Bamp Bracket 81)
=) Graty -
=] Tatwin
ANANGADEsLING 8 30
Transieztang & p o
; Zicanae 0 ) 0 9! [ 0 0 ] 0!
9edat Setarararce 4090 L ° 84 e 0 a i a
uu.mm.i ok : 4 -:b:_n 0 o No ) 0 0 200 o
" oo B T T [
Ml sthest 1360 1500 1500 1800 1500 1500 1500 1500 1500
Han Sestang 5000 200 8000 £ o0 =000 2300 2000 2000 $ 030
MingestheMiung 0 0 o 0 b] 0 [} o [}
Nax Usteneg 1500 1590 L 1790 f T 1790 17 W 1 000
< >
(2 Detadn Mstanat
VW Rt an Y0g1-280 JeEsterngel abtiabeet sty
Orwrt witigha wom ] 1 R txavelomyioe X SO S
Torich | Starwegaten | Arscrt sontgerecen | EMM sencncien

Bedarfshistorie

L0

Bedarfsdetais

Der nachstehende Screenshot zeigt die Tabelle ,Bedarfshistorie“ eines VMI-Materials (standardmafig 14
Tage)
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Sie kdnnen nach einer Bedarfsmeldung fir vergangene, aktuelle oder kiinftige Daten suchen.

Bedarfshistorie fur Material CMN-177_V1 (Support Bracket ) - AIR1 - TRGAIRF177AB

Nachrichten von 25.08.2011 (8 14 Tage zuriick
Anzeige von 25.08.2011 L 14 Zeitrastervoraus Suchen

(¢ taglich® wochentlich’ monatlich

Sie haben die Mdglichkeit, die Auflésung der Zeitachse (taglich, wéchentlich, monatlich) und die Anzahl
der angezeigten Zeitraster zu konfigurieren.

Der nachstehende Screenshot zeigt ein Bespiel fur Bedarfsmeldungen ab dem 26.08.2011 fir die
nachsten 14 Tage.

Batarntumore b vy WL At Ve wng |- RS VLT RS
Sechmsty pher 2108 2011 O 1 Tage =
zagm £ 08 " -

Bedartshistorie tur Matenal CMN-015_V3 (Handle Finture long ) - AIR1 - TRGAIRF0 1548

p Nachrichten von| 26.08.2011 3 14 Tage zurlick
Anzaige von 25.08.2011 3 14 Zeftraster voraus. Suchen
@ taglich ™ wochentlich” monatiich

Mithilfe der Suchfunktion kénnen Sie, auf Basis der Bedarfsmeldungen lhres Kunden in einem vorherigen
Zeitraum, nach VMI-Bedarfsanderungen fiir einen Zeitraum suchen.

Um die Bedarfshistorie zu durchsuchen, miissen Sie ein Anfangsdatum fur die Suche auswéahlen und die
Anzahl Tage eingeben, ab dem Sie riickwirkend suchen méchten. Aul3erdem muissen Sie auswahlen, ob
Sie tagliche, wochentliche oder monatliche Bedarfsverédnderungen einsehen méchten. Zuletzt geben Sie
das Bedarfshorizont-Anfangsdatum und die Anzahl der kiinftigen Zeitraster ein, die Sie durchsuchen

mochten.
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Nachrichten von: Anzeige von :
Zeitspanne Nachricht (Tage zuriick) Anderung Bedarf (Zeitraster voraus)
Z(:itBs.pl\allr::\eatl Zeitsganne Zeitsganne Zeitspanne 4
1)
Zeitraster fiir Bedarfsanderung abhangig von Zeitspanne
Beispiel

Sie mdchten, auf Basis der Bedarfsmeldungen lhres Kunden zwischen dem 1. und 15. Juni, mehr tber
die VMI-Bedarfsanderungen fur August erfahren: Wahlen Sie den 15. Juni als Anfangsdatum aus und
geben Sie 15 Tage zuriick ein. Die zweite Zeile ist fir den Bedarfshorizont bestimmt. Geben Sie den 1.
August und 31 Zeitraster voraus ein. Wahlen Sie die Option ,taglich“. Alternativ kbnnen Sie 4 Zeitraster
voraus eingeben und die Option ,wéchentlich® auswahlen.
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3.10 Eine Nachricht senden

Die Funktion "E-Mail verschicken" ermdglicht Thnen das Versenden einer E-Mail mit einem Link zu einer
Bestellseite von lhrem lokalen E-Mail-Client (z.B. MS Outlook oder Lotus Notes).

Hinweis: Sie, dass Webmail nicht als Standard E-Mail-Client gesetzt werden kann.

Waéhlen Sie beispielsweise im Reiter ,Zusammenfassung VMI“ eine Zeile aus und klicken Sie auf die
Schaltflache ,E-Mail verschicken®.

iooalacte Srasterts Sace
- Qutle henp A2e5 | Zeép ipachen Murre Sathprofin
- e
aczs  Drccaess
Loaarementadring YW
SupptpOn Ovt Yiew * L Werwe
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1 TRWIRNGE awy 1 ocrg [Ny 1
9 D TRANNGG a - - o=
Fo TRANMGE: < == t e PoE -

' QD "
. , sy = Seveotaiiaage | Besteadarensiin = | Reduvision |/ Skt amuiee || Dpathad || Ugoed = | Vi Dol Asaattats

JEamcape  Abe Tiafer Ser Seths aunastien | | Aurantl afwden Brtnos proSete (8 - orw tem |

p | E-Mail verschicken

Ein E-Mail-Entwurf wird automatisch erstellt:

Oy w"
- - - aart e Vel Ve " - L
= Wap §oan Y N warmansoP
- LA B EE B e Oee s Mo Sy Tt P e asteee Sty
L= e '~ " -t
. .
|
o | o= |
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Comments an inventory Summary
tpsy//airlam.int. application gas suoolyon comfSogon/iogonSendet rediractURL shitpaNIANIF %I Fairscm-
WL paiication s susalvan comNi2Fsacur It Tingn%3Fn%3IDI 14878 7T 79nablie 35445806478 2 28l anguageasEN

Bitte beachten Sie, dass kein Standard-Mailempfanger eingestellt ist.
Wenn der Empféanger auf den Link klickt, gelangt er auf die Seite ,Bestandsprojektion” des VMI-Materials.
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3.11 Download / Upload der VMIDaten

VMI-Daten kénnen in AirSupply Gber eine graphische Oberflache (GUI) heruntergeladen (Export) und
hochgeladen (Import) werden.

AirSupply erméglicht lhnen das Herunterladen von VMI-Daten in ein Tabellendokument Comma
Separated Values (CSV-Datei) oder MS Excel™ (.XLS oder .XLSX). Der Export ist auf 5000 Materialien
begrenzt.

Fir Downloads im csv-Format (Semikolon separiert) kénnen die Prognosedaten in einem
Tabellenkalkulationsprogramm (z.B. Microsoft Excel ™) genutzt werden.

~G

"2 Bitte beachten Sie, nur der Download-Typ ,Geplanter Zugang komplett* erméachtigt Sie Anderungen
an den heruntergeladenen VMI-Daten durchzufiihren und diese spéter wieder in AirSupply hochzuladen.

Hinweis: Nutzen Sie fir mehr Informationen zur Funktion ,Download”/ ,Upload die Online Hilfe.

3.11.1 Download der VMI-Daten

Es gibt folgende Ansichten Uber die ein Herunterladen der VMI-Daten mdglich ist:
e ,Zusammenfassung VMI*
e ,Bedarfsdetails*
e ,Bedarfskopfdaten®
o ,Bedarfshistorie*
e ,Bestandshistorie®
¢ ,Bestandsinformation®

Das nachfolgend beschriebene Szenario erklart, wie Sie auf die verschiedenen Download-Optionen,
ausgehend von der Ansicht ,VMI Zusammenfassung® zugreifen kénnen.

e Markieren Sie die gewiinschte Einteilung, die Sie herunterladen wollen.
¢ Klicken Sie auf die Schaltflache ,Download” und wahlen Sie eine der mdglichen Optionen.

Sie haben folgende Méglichkeiten, nachdem Sie auf ,Download” geklickt haben:

Mern S hprmtle

sy VW

SupoyOn Dot View

Hanzeng Musoeneg  ERP we Fanucode Lelerar  Madinavy L Wity Lt

¥ TRANINIG TH 1 1 i w ——
D,(w. MNCE TRGCUS 1 wi Hardo &

VO TRATUNGE RGCU 0013 v2 Liwer 435
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Erklarungen der Downloadoptionen:

Durch Klicken auf diese Option laden Sie alle Bedarfsdetails im
.Bedarfsdetails komplett CSV_Format (Semikolon separiert) herunter. Diese Daten sind mit
(Csv)* denen identisch, die Sie einsehen kénnen, wenn Sie auf ,Bedarfsdetails®
im unteren Navigationsbereich klicken. Wenn Sie die Bedarfsdetails
herunterladen, sehen Sie alle verfiigbaren Spalten.

Durch Klicken auf diese Option laden Sie die Bedarfsdetails komplett im

.Bedarfsdetails komplett Microsoft Excel™ Format (XLS) herunter. Die meisten
(XLS)" Tabellenkalkulationsprogramme kénnen dieses Format bearbeiten.
.Bestandsanzeige (CSV)" Durch Klicken auf diese Option laden Sie die Bestandsprojektion im

CSV-Format (Semikolon separiert) herunter. Dabei handelt es sich um
ein unabhéangiges Format, das von allen Textverarbeitungs- und
Tabellenkalkulationsprogrammen gedéffnet werden kann. Sie kdnnen
auch darauf zugreifen, indem Sie auf ,Bestandsanzeige® im unteren
Navigationsbereich klicken.

.Bestandsanzeige (XLS)" Durch Klicken auf diese Option laden Sie die Bestandsprojektion im
Microsoft Excel™ Format (XLS) herunter. Die meisten
Tabellenkalkulationsprogramme kénnen dieses Format bearbeiten. Sie
kénnen auch darauf zugreifen, indem Sie auf ,Bestandsanzeige” im
unteren Navigationsbereich klicken.

.Bestandshistorie komplett® Durch Klicken auf diese Option laden Sie die gesamte Bedarfshistorie
herunter. Sie kbnnen auch darauf zugreifen, indem Sie zunachst im
unteren Navigationsbereich auf ,Historie“ und dann auf
.Bestandshistorie” klicken. Wenn Sie die Bestandshistorie herunterladen,
sehen Sie alle verfiigbaren Spalten. Der Download erfolgt im CSV-
Format (Semikolon separiert).

.Bedarfshistorie komplett* Durch Klicken auf diese Option laden Sie die gesamte Bedarfshistorie
herunter. Sie kdnnen auch darauf zugreifen, indem Sie zunachst im
unteren Navigationsbereich auf ,Historie“ und dann auf
,Bestandshistorie“ klicken. Wenn Sie die Bedarfshistorie herunterladen,
sehen Sie alle verfiigbaren Spalten. Der Download erfolgt im CSV-
Format (Semikolon separiert).

.Geplanter Zugang komplett* | Durch Klicken auf diese Option laden Sie alle geplanten Zugange
herunter. Auf diese Option kbnnen Sie auch Uber die Seite
.Bestandsprojektion” zugreifen. Der Download erfolgt im CSV-Format
(Semikolon separiert). Nur diese Datei ermdglicht das Aktualisieren und
Hochladen aller geplanten Zugéange in AirSupply.

,Nur angezeigte Spalten® Durch Klicken auf diese Option laden Sie die aktuelle Seite
ausschlieRlich mit den angezeigten Spalten herunter. Der Download
erfolgt im CSV-Format Semikolon separiert).

Wurde der Download gestartet, wird folgende Meldung angezeigt.

Dowenload im Hintergrund gestartet. Die Datei wird zum Herunterladen zur Werfiigung gestellt, sobald sie fertig ist.

Wie unten beispielhaft dargestellt, fragt der Browser (abhangig der Konfiguration) entweder ob die Datei
direkt gespeichert werden soll oder ob die Datei mit dem zugehérigen Programm gedffnet werden soll:
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Wie oben beschrieben erhalten Sie die nachfolgenden Inhalte:

Wenn Sie geplante Zugéange herunterladen, werden alle Zeitraster der Tabelle Bestandsprojektion
heruntergeladen.

Ly L = L2 A Li N ~ L AL L

1 Karozehrer pel Zetiaster Unvertravchtor Dedi! Gaplante 2ugange Toowtmenge Frojoeder Bestard Mrdastbostand Max Sestand Madesthonchlyy Spotester Vorchiag Heute unfensegs

1 DockecQuatder Timelucknt GrossDemand UsconsumesDemand U\W?tcws InTraneQeare FrogStock Mecock MaxStock WMePyoposal ManPropesy Todayw Trams

1.0 0100 Wo wo 9 ™ 40 0o 0 4% L

40 010006 W » Aw 9 030 LY %0 0 0 ’

£0 N131010 WO "o 100 9 e 0 100 0 120 )

£0 01004 M ) 0 L} @ &0 %0 0 a0 L

1.0 20131016 38 a8 1 3 an &0 0 0 A%0 2
Sie kdnnen die Bestandsprojektion eines VMI-Materials im CSV-Format oder im XLS-Format
herunterladen (die Zeitraster in der Datei entsprechen den Einstellungen fur die Seite ,VMI-
Bestandsprojektion®).

A 8 [ 1} E Eool. 1@ H } b K

|1 Materialnummer dos Kunden  Werk Kunde Orgamisation Liek Kennzahl Imitial 20131002 20131003 20131004 2013.1005 20131006 2013.10.07

7] Oﬂ‘MQ_V‘ 1110 TRGARF 00950 Start Bestard a1 210 7o 710 70 ne 1.020

1 CMrs009 V2 1110 TRGARFO0950 In-Tranat-Mengan

4 CMIN009_ V2 1110 TRGARF00950 Gaplante Zuginge 400

§ CMNGO9 V2 110 TRGARFI09S0 Bedaf 100 w0

6 Cre00s V2 1110 TRGAIRFO08S0 Umerbrauchter Sedarf 100 )

1 Q009 V2 1% TRGARFO04S0 Bestandsanzege

8 CMr008 V2 1110 TRGARFO09S0 Mn 600 600 &00 &0 60 600 600

§ 003 V2 1110 TRGARF00550 Max 1300 1300 1300 1200 1300 1300 1300

10 CVIV-008_VZ 110 TRGAIRFOQ950 Misimasas Lisfantesching

11 CVN-009 V2 1110 TRGARFO0950 Mmomaler Liskenvorsching 490 590 590 590 530 280 260

12 Cvre009 V2 1110 TRGAIRFO09S0 Durchachmttsbodaf 25 25 25 25 25 28

13 09 V3 1110 TRGARF0950 Start Bectand 150 350 530 310 310 310 280

Sie kdnnen die Bestandshistorie eines VMI-Material herunterladen. Bevor Sie die Bestandshistorie
herunterladen kénnen, werden Sie gebeten einen Abrufzeitraum festzulegen. Als Standardwert werden
die letzten zwei Wochen angezeigt.

Bestandshistorie herunteriaden *
Zeitstempel andern von: 18.09.2013 [
bis: 02102013 [3

Download Abbrechen

[ s 1 1] v w ] ¥ 3

1 Zotstompet Anderusg Zetstempet Nachiche Quoie der Anserueg Bostant Kundentestend Yo Duabtix Kende K geepam Koo a0 Ml Korsg nd Q5 {Quay Shock)
2 2013%01162457 2010324125523 MATERIAL_CREATE MW 0 ] ° 0 % [
3 2013301162591 0120324125531 MATERIAL CREATE MM 0 ] ] 0 2 [
4 2013201162858 2013901125507 STOOK _STOCKLEVEL 0 ¢ ] 0 300 150
3 2013501182855 2013001125508 STOCK_STOCKLEVEL 2t 10 ] 0 280 5
£ 2013901182923 2013901125453 STOOK_STOCKLEVEL B ¢ ] 0 0 150
7T 2013%501182633% 20139201125508 STOCK STOCKLEVEL B 0 2 0 €0 ]

Sie kdnnen die Bedarfsdetails flir aktuelle und zuletzt veroffentliche Bedarfe herunterladen.

o [ EA EE (3 =) =3 (3 B0 En T
1 Teleton ) Taleton 2 fax 3 £ Man 9 Wwoge 1 ooy I uss Opron =
3 "0 W0 000 NOODIT N Sar M VS-11
2 e N0 000N MO0 K Yor ] (28T
[} " BUA0NM0CN N Kl 6T 5! Y511
5 W BONUNEN  M0IS ) &7 % VU1
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Bevor Sie die Bedarfshistorie herunterladen kénnen werden Sie gebeten einen Abrufzeitraum
festzulegen. Als Standardwert werden die letzten zwei Wochen angezeigt.

Bedarfshistorie herunterladen *

Zeitstempel Machricht 02.10.2013 Evor‘ld—Tagen
Bedarfstermin 02.10.2013 Ein14Tagen

Download Abbrechen

1 Mot din Kestee  Nate
2 Lo 445

| Harcte Fodum laag
4 Loww 442

Hwvie I .1,|-|.|‘

areew [Lebirmrt] Matridbest Srnburg
: Lwver 435ed?
W

3.11.1.1 Vorherigen VMI Bedarf herunterladen

Abhangig von den Kundeneinstellungen kdnnen alle Benutzer (Kunden/Lieferanten) mit VMI Zugang den
verdffentlichen VMI Bedarf (bis zu einem Jahr in die Vergangenheit) herunterladen.

Der Download kann vom Bildschirm ,Zusammenfassung VMI“ ausgefiihrt werden.
Wahlen Sie die gewiinschten Materialien (bis zu 5.000 maximal) in der Ansicht ,Zusammenfassung VMI*

und klicken Sie auf die Schaltflache ,Vorh. Bedarf herunterladen®. Es 6ffnet sich folgende Dialogbox mit
der Standardzeitperiode der letzten 6 Monate:

WM Gocdarts tetad s Dariemet ledae

arstargerangedynem von 1T 00

VIMI-Bedarfsdetails herunterladen P
Verdffentlichungsdatum von: 17.03.2012 9
bis: 17.09.2013 |[F

Download Abbrechen

Der Standardwert ,Veroffentlichungsdatum® kann durch direkte Eingabe oder Auswahl eines Datums
mittels des Kalenders geandert werden.

Haben Sie durch Klicken auf ,Download” das Herunterladen gestartet, so erhalten Sie die VMI-Daten als
zip Datei.
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Nachfolgend sehen Sie ein Beispiel (CSV-Datei) zur Option ,Urspriinglicher VMI Bedarf*.

"Hawe Fundengruppe®)®Hews Fundenozg,
"crg-TRATHING 1"

"crg-TRAIN
"crg-THATH
"crg-TRAIN
"erg-TARTHING

"ngnde Hundenozg,®

kanans Hunde' 1 "HEwe iru::e Liefersnc” "Hawe Crganisscion _Lt!t""th ") "Herk_Sceds _lt!t"’th'. JL -e'-'.-

==g-TARTHINGH C

3.11.2 Upload der VMI-Daten
Die Upload Funktion ist nur fir Lieferantenuser verfiigbar.
Der Upload von ,VMI Geplante Zugange* Daten in AirSupply ist Uber die Schaltflache ,Upload“ méglich.

Der einfachste Weg besteht darin, die Daten zu den geplanten Zugangen als CSV-Datei herunterzuladen,
dann einige Anderungen im Dokument durchzufiihren, indem Sie Felder in der Spalte geplante Zuginge
aktualisieren, und sie dann in AirSupply hochzuladen.

Durch das Hochladen einer Meldung Uber geplante Zugange werden die alten geplanten Zugange mit
den neuen geplanten Zugangen Uberschrieben (Zeitraster, die nicht in der hochgeladenen Datei
enthalten sind, werden als Wert ,,0“ aktualisiert). Der erste Tag fur woéchentliche Zeitraster ist ein Montag.
Der erste Tag fur monatliche Zeitraster ist der erste Tag des Monats.

e Nachdem Sie Ihre Datei ,Geplanter Zugang komplett* (CSV-Datei) heruntergeladen haben,
stellen Sie sicher, dass Sie nur die entsprechenden Spalten (z. B. Geplante Zugange)
aktualisieren. Andere Spalten kdnnen nicht aktualisiert werden.

AD AE AF Al AH Al Ad AR AL

1 |Zeitraster  Bruttobedarf  Unverbrauchter Bedarf |Geplante Zugénge | Transitmenge Projiziertter Bestand Mindestbestand Max. Bestand Mindestvorschlag
2 |TimeBucket GrossDemand UnconsumedDemand |PlanReceipts InTransQuant ProjStock MinStock MaxStock MinProposal

3 20131002 100 100 0 0 710 600 1300 0

4 20131006 90 90 0 0 1020 600 1300 0

5 20131010 140 140 0 0 980 600 1300 0

6 20131014 80 90 0 0 890 600 1300 0

7 20131018 80 80 I 0 810 600 1300 0

Hinweis: Sie, dass die erste Zeile die Kopfzeile sein muss. Bitte beachten Sie des Weiteren, dass die
Kopfbeschriftung und die Reihenfolge der Spalten nicht geandert wird. Falls eine Anderung erfolgte so
erhalten Sie wahrend des Upload-Vorganges eine Fehlermeldung.

e Speichern Sie die aktualisierte Datei im .CSV Format.

e Klicken Sie auf das Dropdown Menu auf ,Upload” und wahlen Sie eine der Mdglichkeiten.

Ihmiinge:  Ale Tiefy

Scaluiis Draniems Scee

Lintniant

Maduriaons Liw Makertatoue s chi Lint

AN 1 ¥ tande 4

S (TR b Bt haryate

Gemaee 2w (CTV
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p Upload = @ “orh. Bedarf herunterladen

Geplante Zugdnge (C3V)

Es gibt derzeit nur eine Upload Mdglichkeit:

~Geplante Zugange (CSV)“

Der Upload (Hochladen) erfolgt nur fur Dateien im Format
Comma Separated Values (.CSV).

e Wahlen Sie die gewtiinschte Datei aus und klicken dann auf ,Upload®, um die VMI-Daten

hochzuladen.

S0l 0m Dl Vi

Ipcaet Possed Rese it

Geplante Zugdnge hochladen *

p .cev-Diatei fir Upload auswahlen: Browse. .
Upload Abbrechen

Wurde der Download gestartet erscheint die folgende Meldung am linken oberen Bildschirm:

| @ Die neuen geplanten Zugange wurden erfolgreich hochageladen. |
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Sie kdnnen das Ergebnis des Uploads in der Ansicht ,Bestandsprojektion prifen:
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Hinweis: Nutzen Sie fir mehr Informationen zur Funktion ,Download / Upload” die Online Hilfe.
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4 Fazit

AirSupply bietet Ihnen verschiedene Ansichten und Funktionen, die Ihre Arbeit vereinfachen.

Als Lieferant kdnnen Sie die Warenauffiillung verwalten, indem Sie die relevanten VMI-Daten verwenden.
Sie kdnnen geplante Zugange erstellen und sie zur Erstellung von Lieferavis verwenden.

Die VMI-Konfiguration ist abhangig von lhrem Unternehmen. Sie kénnen lhre VMI-Konfiguration in
AirSupply anwenden. Sollten Sie Fragen zur VMI-Konfiguration haben, wenden Sie sich bitte an Ihren

Administrator.

Das folgende Modul tragt den Titel ,Lieferung von Lieferant zu Lieferant (3S)“ [Ref. 10].
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5 Anhang

5.1 Beschreibungstabelle

5.1.1 Tabelle ,Zusammenfassung VMI”
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Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung mafig mafig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Bestand Summe des verfugbaren Bestands. | x X
Bestandstyp Mithilfe der Reichweite in Tagen X X
verwaltetes Material.
Diff. zum Min. Differenz zum Minimum. X X
ERP Werk ERP Werkscode. X X
Faktor Auslésepunkt gepl. | Faktor Auslésepunkt gepl.
Zugange Zugange.
Faktor Menge fir gepl. Faktor Menge fur gepl. Zugange.
Zugange
Flexibles Feld 1 Kunde Flexibles Feld 1 Kunde.
Flexibles Feld 1 Lieferant Flexibles Feld 1 Lieferant.
Flexibles Feld 2 Kunde Flexibles Feld 2 Kunde.
Flexibles Feld 2 Lieferant Flexibles Feld 2 Lieferant.
In-Transit In-Transit.
In-Transit-Bestand heute In-Transit-Bestand heute.
Kommentar Kommentar.
Konsignationsbest. QS Konsignationsbestand QS (Quality
Stock).
Konsignationsbest. frei Konsignationsbestand frei.
Konsignationsbest. Konsignationsbestand gesperrt.
gesperrt
Kundenbest. QS Kundenbestand QS (Quality
Stock).
Kundenbest. frei Kundenbestand frei.
Kundenbest. gesperrt Kundenbestand gesperrt.
Kundengr. Hoéchste Organisationsebene des X
Kunden.
Kundenorg. Schlissel Organisation Kunde. X X
Lieferantennr. Harmonisierte ERP
Lieferantenummer.
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer. X
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden. | x X
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des X X
Lieferanten.
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden. X X
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten. X X
Max. Maximalbestand. X X
Meldung Meldebestand. X
Min. Mindestbestand. X X

Mindestliefermenge

Mindestliefermenge.
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Name Gruppe Lieferant

Hoéchste Organisationsebene des
Lieferanten.

Ord. Off. Code Ordering Officer Code. X
Ord. Off. Name Ordering Officer Name. X
Ord. Off. Telefon Ordering Officer Telefon. X
Organisation Kunde Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".
Organisation Lief. Organisatorische Teileinheit von
"Gruppe Lieferant".
Planercode Lieferant Planercode Lieferant. X
Reichw. in Tagen Reichweite in Tagen (ohne In-
Transit).
Reichw. in Tagen (incl. In- | Reichweite in Tagen (incl. In- X
Transit) Transit).
Rundungsmenge Rundungsmenge.
Status Rot \= Fehlteile, Gelb \= Unter Min., X
Griin \= Zwischen Min. und Max.,
Blau \= Uber Max.
Transportzeit Transportzeit.
VMI-Mengeneinheit Im VMI-Prozess verwendete X

Mengeneinheit.

Werk Kunde

Niedrigste Organisationsebene des
Kunden (Teileinheit der
"Kundenorganisation").

Werk Lieferant

Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von
"Organisation Lieferant").

Werk_Stadt Lieferant

Verkettung von Werk Lieferant und
Stadt Lieferant.

Zeitspanne Zeitspanne des
Durchschnittsbedarf Durchschnittsbedarfs.
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5.1.2 Tabelle ,Einstellungen Werk Kunde”
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Wird Wird
standard standard

GUI Name Beschreibung manig maRig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)

Werk Kunde Niedrigste Organisationsebene des X

Kunden (Teileinheit der
"Kundenorganisation").

ERP Werk ERP Werkscode.

Kundenorg. Schliissel Organisation Kunde.

Material- Material-Gruppierungsebene.

Gruppierungsebene

Mindestbestand Mindestbestand. X

Meldebestand Meldebestand. X

Maximalbestand Maximalbestand. X

Bestandstyp Bestandstyp. X

Rundungsmenge Rundungsmenge. X

Mindestliefermenge Mindestliefermenge. X

Zeitspanne des Zeitspanne des Durchschnittsbedarfs. X

Durchschnittsbedarfs

Transportzeit Transportzeit. X

Berechnungsalgorithmus Berechnungsalgorithmus fir die X

fur die Reichweite in Tagen | Reichweite in Tagen.

Tag(e) Tage. X

Woche(n) Woche. X

Monat(e) Monat. X

Offset Offset. X

Geplante Zugénge Geplante Zugénge editierbar. X

editierbar

Geplante Zugange Geplante Zugénge geldscht. X

geldscht

Aktualisierungswarnung Aktualisierungswarnung (Std.). X

(Std.)

Version 1.7

© SupplyOn AG

97/110



5.1.3 Tabelle ,Bestandsinformation”
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Wird

standard biflie o
. P standardmaRig
GUI Name Beschreibung mafig .
angezeigt ?ﬂgfgg%
(Kunde)
Ablaufdatum Ablaufdatum. X X
Beschreibung Beschreibung des Bewegungscodes X X
Bewegungscode (CONSUMPTION, RECEIVED,
RETURNED, CANCELLED).
Bestandstyp Bestandstyp (FREE, BLOCKED, X X
QUALITY).
Bestell- / VMI-Referenz Bestell- / VMI-Referenz. X X
Bestell- / VMI- Bestell- / VMI-Referenzposition. X X
Referenzposition
Bestelleinteilung Bestelleinteilung. X X
Bewegungscode Bewegungscode. X X
Bewegungsmenge Bewegungsmenge. X X
Bewegungstyp Bewegungstyp (+ oder -). X X
Chargeninformation Chargeninformation Lieferant.
Lieferant
Chargennummer Kunde Chargennummer Kunde. X X
Chargennummer Lieferant | Chargennummer Lieferant.
Datentyp Datentyp. X X
Dokumentnummer Dokumentnummer.
ERP Werk ERP Werkscode. X X
Erstellungsdatum Erstellungsdatum. X X

Extrahiert von

ID, welche die Daten aus MRP extrahiert
hat.

Extrahiertes Datum/Uhrzeit

Datum und Uhrzeit der Datenextraktion
aus MRP.

Flexibles Feld 10

Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 2

Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 3

Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 4

Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 5

Das Feld wird derzeit nicht durch Ihren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 6

Das Feld wird derzeit nicht durch Ihren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 7

Das Feld wird derzeit nicht durch Ihren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 8

Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.

Flexibles Feld 9

Das Feld wird derzeit nicht durch Ihren
Kunden verwendet.

Konsignationsbest. QS

Konsignationsbestand QS (Quality
Stock)

Konsignationsbest. frei

Konsignationsbestand frei.
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Konsignationsbest. Konsignationsbestand gesperrt.
gesperrt
Kundenbestand QS Kundenbestand QS (Quality Stock).
Kundenbest. frei Kundenbestand frei.
Kundenbest. gesperrt Kundenbestand gesperrt.
Kundengr. Hoéchste Organisationsebene des X
Kunden.
Kundenorg. Schliissel Organisation Kunde. X X
Lieferantennr. Harmonisierte ERP Lieferantenummer.
Lieferscheintext Lieferscheintext. X X
Lieferstandort Lieferstandort. X X
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer. X X
Materialbeleg- Kundenreferenz\: Dokumentnummer X
Stornierungsnummer Bewegungsstornierung.
Materialbelegnummer Kundenreferenz, die mit der Gutschrift X X
verknupft werden kann.
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden. X X
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des Lieferanten. X X
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden. X X
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten. X X
Mengeneinheit Mengeneinheit Material. X X
Name Gruppe Lieferant Hochste Organisationsebene des
Lieferanten.
Ord. Off. Code Ordering Officer Code.
Ord. Off. Name Ordering Officer Name.
Ord. Off. Telefon Ordering Officer Telefon.
Organisation Kunde Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".
Organisation Lief. Organisatorische Teileinheit von "Gruppe
Lieferant".
Planercode Lieferant Planercode Lieferant.
Programm / MSN Projekt-/Programmname und X X
Seriennummer Hersteller.
Rechnungsnummer Rechnungsnummer. X X
Rechnungsposition Rechnungsposition. X X
Seriennummer Seriennummer Hersteller. X X
Verarbeiten Verarbeiten.
Versanddatum und -zeit Versanddatum.
Werk Kunde Niedrigste Organisationsebene des
Kunden (Teileinheit der
"Kundenorganisation").
Werk Lieferant Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von "Organisation
Lieferant").
Werk_Stadt Lieferant Verkettung von Werk Lieferant und Stadt | x
Lieferant.
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5.1.4 Tabelle ,Lieferavis Uberblick”
Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung mafig mafig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Abgangsdatum Abgangsdatum der Sendung. X X
Anlieferort Interne, in der Bestellung / dem VMI-Bedarf X X
angegebene Anlieferort.
ERP Werk Einkaufer ID.
ERROR Status Lieferavis | Der Fehlerstatus wird gesetzt, wenn wahrend | x X
des Uberpriufungsprozesses Fehler entdeckt
werden (anderenfalls leer).
Erstellungsdatum Erstellungsdatum des Lieferavis in AirSupply.
Flexibles Feld 1 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 10 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 2 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 3 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 4 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 5 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 6 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 7 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 8 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 9 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Kundengr. Hochste Organisationsebene des Kunden.
Kundeorg. Schliissel Organisation Kunde. X
Lieferantennr. Harmonisierte ERP Lieferantenummer.
Lieferav.-ID Lieferavis-Nummer des Lieferanten oder X X
Lieferscheinreferenz.
Lieferavis- Lieferavis-Erstellungsmodus.
Erstellungsmodus
Lieferavis-Status Lieferavis-Status.
Lieferavis-Typ Lieferavis-Typ.
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer. X
Name 1 Anlieferort Name des Unternehmens, an das die X
Sendung verschickt werden muss.
Name 1 Auslieferort Name des Unternehmens, an das die X
Sendung verschickt werden muss.
Name 1 Spediteur Name des Spediteurs der Sendung.
Name Gruppe Lieferant Hoéchste Organisationsebene des Lieferanten.
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Organisation Kunde Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".
Organisation Lief. Organisatorische Teileinheit von "Gruppe
Lieferant".
Reklamierte UE Reklamierte UE (3S-Prozess). X X
Transport Dokument Nummer des Transportdokuments.
Transportart Transportart, die zur Lieferung der Sendung
verwendet wird.
Voraussichtlicher Voraussichtliches Eintreffdatum der Sendung | x X
Eintreffzeitpunkt (ETA).
Werk Kunde Niedrigste Organisationsebene des Kunden
(Teileinheit der "Kundenorganisation™).
Werk Lieferant Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von "Organisation
Lieferant").
Werk_Stadt Lieferant Verkettung von Werk Lieferant und Stadt X
Lieferant.
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Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung manig manig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
ERP Werk ERP Werkscode. X X
Erstellungsdatum Datum und Uhrzeit der X X
Warnung Warnungserstellung.
Inaktiv seit Datum der Behebung der
Warnungssituation.
Kundengr. Hoéchste Organisationsebene des X
Kunden.
Kundenorg. Schliissel Organisation Kunde. X X
Lieferantennr. Harmonisierte ERP Lieferantenummer.
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer. X
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden. X X
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des Lieferanten. X X
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden. X X
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten. X X
Name Gruppe Lieferant Hochste Organisationsebene des
Lieferanten.
Neu/Gelesen Kunde Kundenstatus Neu/Gelesen. X
Neu/Gelesen Lieferant Lieferantenstatus Neu/Gelesen. X
Ord. Off. Code Ordering Officer Code. X
Ord. Off. Name Ordering Officer Name.
Ord. Off. Telefon Ordering Officer Telefon. X
Organisation Kunde Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".
Organisation Lief. Organisatorische Teileinheit von "Gruppe
Lieferant".
Planercode Lieferant Planercode Lieferant. X
Prioritat Warnungsprioritat. X X
Stammdaten-Warnungstyp | Typ. X X
Vom Kunden ign. Vom Kunden ignoriert. X X
Vom Lief. ign. VVom Lieferanten ignoriert. X X
Warnungs-ID Warnungs-ID, vom System erstellt.
Werk Kunde Niedrigste Organisationsebene des
Kunden (Teileinheit der
"Kundenorganisation™).
Werk Lieferant Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von "Organisation
Lieferant").
Werk_Stadt Lieferant Verkettung von Werk Lieferant und Stadt | x

Lieferant.
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5.1.6 Tabelle ,VMI-Warnungen”

Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung mafig mafig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Auftreten Datum des ersten Auftretens der Warnung. | x X
Bestand (proj.) Bestandsanzeige am Datum des X X
Auftretens.
ERP Werk ERP Werkscode. X X
Erstellungsdatum Datum und Uhrzeit der
Warnung Warnungserstellung.
Inaktiv seit Datum der Behebung der X X
Warnungssituation.
Kundengr. Hochste Organisationsebene des Kunden.
Kundenorg. Schlissel Organisation Kunde. X X
Lieferantennr. Harmonisierte ERP Lieferantenummer.
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer. X
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden. X X
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des Lieferanten. X X
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden. X X
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten. X X
Name Gruppe Lieferant | Hochste Organisationsebene des
Lieferanten.
Neu/Gelesen Kunde Kundenstatus Neu/Gelesen. X
Neu/Gelesen Lieferant Lieferantenstatus Neu/Gelesen. X
Ord. Off. Code Ordering Officer Code. X
Ord. Off. Name Ordering Officer Name.
Ord. Off. Telefon Ordering Officer Telefon.
Organisation Kunde Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".
Organisation Lief. Organisatorische Teileinheit von "Gruppe
Lieferant".
Planercode Lieferant Planercode Lieferant. X
Prioritat Warnungsprioritat. X X
VMI-Warnungstyp Warnungstyp. X X
Vom Kunden ign. Vom Kunden ignoriert. X X
Vom Lief. ign. Vom Lieferanten ignoriert. X X
Warnungs-ID Warnungs-ID, vom System erstellt.
Warnungstext Warnungstext.
Werk Kunde Niedrigste Organisationsebene des Kunden
(Teileinheit der "Kundenorganisation").
Werk Lieferant Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von "Organisation
Lieferant").
Werk_Stadt Lieferant Verkettung von Werk Lieferant und Stadt X
Lieferant.
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Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung maRig maRig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Bedarf bis heute Bedarf bis heute. X X
Benutzerkennung Benutzerkennung der die Anderung
vorgenommen hat.
Benutzername Benutzername der die Anderung X X
vorgenommen hat.
Bestand Summe des verfligbaren Bestands.
Bestandstyp Mithilfe der "Reichweite in Tagen" X X
verwaltetes Teil.
Datum andern Datum andern. X X
(GMT+00:00)
ERP Werk ERP Werkscode.
In-Transit Menge In-Transit Menge.
In-Transit ist Uberféllig In-Transit ist Uberfallig. X X
Kommentar Kundenkommentar fur
Stammdatenanderung.
Konsignationsbest. QS Konsignationsbestand QS (Quality X X
Stock).
Konsignationsbest. frei Konsignationsbestand frei.
Konsignationsbest. Konsignationsbestand gesperrt. X X
gesperrt
Kundenbest. QS Kundenbestand QS (Quality Stock). X X
Kundenbest. frei Kundenbestand frei. X X
Kundenbest. gesperrt Kundenbestand gesperrt.
Kundengr. Hochste Organisationsebene des
Kunden.
Kundenorg. Schlissel Organisation Kunde.
Lieferantennr. Harmonisierte ERP Lieferantenummer.
Lokale Lief. Nr. Lokale ERP Lieferantenummer.
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden.
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des Lieferanten.
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden.
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten.
Max. Maximaler Bestand heute. X X
Max. berech. Bestand Maximaler berechneter Bestand heute. |x X
Meldung Meldebestand X X
Min. Mindestbestand heute. X X
Min. berech. Bestand Minimaler berechneter Bestand heute. |x X

Name Gruppe Lieferant

Hoéchste Organisationsebene des
Lieferanten.

Ord. Off. Code

Ordering Officer Code.

Ord. Off. Name

Ordering Officer Name.

Ord. Off. Telefon

Ordering Officer Telefon.
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Organisation Kunde

Organisatorische Teileinheit von
"Kundengruppe".

Organisation Lief.

Organisatorische Teileinheit von
"Gruppe Lieferant".

Planercode Lieferant

Planercode Lieferant.

Prozessschlissel Prozessschlissel. X
Quelle der Anderung Quelle der Anderung.
Status Rot \= Fehlteile, Gelb \= Unter Min., X
Grin \= Zwischen Min. und Max., Blau
\= Uber Max.
Unterwegs heute Unterwegs heute. X
Unverbrauchter Bedarf bis | Unverbrauchter Bedarf bis heute.
heute
Versandmenge Bis zum Maximalbestand aufzufillende X

Menge, unter Berlcksichtigung von In-
Transit-Mengen und
Mengenbeschrankungen.

Wareneingang

Wareneingang.

Werk Kunde

Niedrigste Organisationsebene des
Kunden (Teileinheit der
"Kundenorganisation™).

Werk Lieferant

Niedrigste Organisationsebene des
Lieferanten (Teileinheit von
"Organisation Lieferant™).

Werk_Stadt Lieferant

Verkettung von Werk Lieferant und
Stadt Lieferant.

Zeitstempel Nachricht

Zeitstempel der Nachrichtenerstellung
durch den Kunden.
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5.1.8 Tabelle ,Details Lieferavis”
Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung mafig mafig
angezeigt |angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Ablaufdatum Ablaufdatum des gelieferten Produktes. Gelb | x X
markierte Felder sind Pflichtfelder.
Bestell- / VMI-Referenz Nummer der Bestell- oder VMI-Referenz. X X
Bestelleinteilung Bestelleinteilung. X X
Bestellposition Bestellposition. X X
Chargennummer Chargennummer. X X
Fitting-Kundenmaterial Fitting-Kundenmaterial. X X
Flexibles Feld 1 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 10 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 2 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 3 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 4 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 5 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 6 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 7 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 8 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Flexibles Feld 9 Das Feld wird derzeit nicht durch lhren
Kunden verwendet.
Gewicht der UE [KG] Gewicht der Verpackungseinheit (UE).
Hersteller ID des Herstellers oder des Produktes. Gelb
markierte Felder sind Pflichtfelder.
Herstellungsdatum Datum der Herstellung des Produktes. Gelb X X
markierte Felder sind Pflichtfelder.
Herstellungsland Zweistelliger Landercode (spezifiziert in ISO- | x X
3166) des Landes, in dem das Produkt
hergestellt wurde. Gelb markierte Felder sind
Pflichtfelder.
Konzessionsnummer Konzessionsreferenz.
Labeltext Freier Text fur das Label. Kann fir Vermerke |x X
wie "eilt", "unvollstandig" oder "eilt /
unvollstandig" verwendet werden. Nur fir
Kanbans und Arbeitspakete.
Materialbeschr. Kunde Materialbeschreibung des Kunden. X X
Materialbeschr. Lief. Materialbeschreibung des Lieferanten.
Materialnr. Kunde Materialnummer des Kunden.
Materialnr. Lief. Materialnummer des Lieferanten.
Mengeneinh. Mengeneinheit. X X
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Nummer

Fortlaufende Nummer.

Planercode Lieferant

Planercode Lieferant.

Seriennummer

Seriennummer Produkt. Dies ist eine
Pflichtangabe, wenn ,S/N anzeigen“ mit
einem Sternchen (*) markiert ist.

UE-Nummer

Verweis auf die Verpackungseinheit.

UE-Status

Méogliche Status\: DRAFT, SENT,
CANCELLED, RECEIVED.

Verbl. Menge Lieferav.

Liefermenge, die noch nicht empfangen oder
in einem Lieferavis deklariert wurde.

Verpackungseinheit Teiler-
Wert

Anzahl der Verpackungseinheiten (UE), die
sich aus der Aufteilung ergeben.

Zertifikat-Typ

Vom Kunden verlangter Typ von Zertifikat
(Freigabebescheinigung oder
Konformitatserklarung).

Zertifikatsnummer
Hersteller

Verweis auf das vom Hersteller angegebene
Zertifikat.

Zertifikatnummer Lieferant

Verweis auf das vom Hersteller angegebene
Zertifikat.

Zoll

Bitte geben Sie an, ob das Produkt beim Zoll
deklariert werden muss. Gelb markierte
Felder sind Pflichtfelder.

verschickte Menge

Menge der im Packstiick (UE) gelieferten
Positionen.
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Wird Wird
standard standard
GUI Name Beschreibung manig manig
angezeigt angezeigt
(Kunde) (Lieferant)
Anderungs-ID Anderungs-ID. X X
Aktion Aktion. X X
Alter Wert Alter Wert. X X
Benutzerkennung Benutzerkennung der die Anderung X X
vorgenommen hat.
Benutzername Benutzername der die Anderung X X
vorgenommen hat.
Feld Feld. X X
Neuer Wert Neuer Wert. X X
Quelle Quelle der Anderung. X X
Zeitstempel Zeitstempel. X X
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5.2 Change Requests der verschiedenen Releases

In diesem Kapitel finden Sie die Release Notes fiir dieses Modul, welche Auswirkungen auf dieses
Transingshandbuch haben.

5.2.1 Release Notes 2015 — Wave 1 (Go-Live: 19.04.2015)
5.2.1.1 Informationen zu geplanten Zugangen im Bildschirm Zusammenfassung VMI

e Bisher:
Der Lieferant kann geplante Zugange in AirSupply erstellen, um die Auswirkungen kunftiger Lieferungen
auf die Bestandsanzeige zu simulieren und die geplanten Lieferungen zu definieren. Damit wird zugleich
auch der Kunde uber die nachsten Lieferungen informiert.
Die Informationen tber geplante Zugénge sind nur auf der Bestandsprojektionsseite fir eine ausgewéhlte
Materialnummer verfligbar.

o Kiunftig (Auswirkungen auf Kapiel 3.4.2. in diesem Handbuch):
Der Benutzer kann der Tabelle im Bildschirm Zusammenfassung VMI zwei neue Spalten hinzufiigen. Auf
diese Weise erlangt er einen Uberblick tiber die nachsten geplanten Zugénge aller fiir ihn relevanten
Materialien. Folgende Spalten kdnnen angezeigt werden:
o ,Geplanter Zugang“: Die Menge
o ,Datum gepl. Zugang“: Das Datum des nachsten geplanten Zugangs fur die referenzierte
Material-Kunde-Verké&ufer-Relation (Zeile in der Tabelle Zusammenfassung VMI)

Es werden nur die Menge und das Datum des geplanten nachsten Zugangs bezogen auf das aktuelle
Datum fir den Benutzer angezeigt. Wenn fir den gesamten Zeithorizont kein Zugang geplant ist, werden
die Menge 0 und kein Datum angezeigt.

Das folgende Detail aus dem Bildschirm Zusammenfassung VMI zeigt die neuen Spalten in einer
benutzerdefinierten Ansicht:

Meine Suchpeotia

TITINY.

73 Emtridge Aie Trefw dat Sole aumaahion

Die Spalte ,Datum gepl. Zugang“ wird in den erweiterten Suchoptionen enthalten sein und die bei
Datumsfeldern Ublichen Auswahimdglichkeiten bieten. AuRerdem werden die Standardfunktionen fur das
Sortieren und Filtern von Datumsspalten verfugbar sein.

Fur die Spalte ,Geplante Zugang® sind dieselben Funktionen verfugbar wie fir die vorhandene Spalte
.Bestand”.
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5.3 Betreffende Dokumente

[Ref. 2]: 02_Stammdaten_Trainingshandbuch.
[Ref. 3]: 03_Dashboard_Trainingshandbuch.
[Ref. 6]: 06_ Versand_Trainingshandbuch.

[Ref. 7]: 07_Wareneingang_Trainingshandbuch.
[Ref. 8]: 08_Gutschriften_Trainingshandbuch.
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